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Seat No.: _____                                                      Enrolment No.______ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL  UNIVERSITY 
Diploma  Semester -III  Remedial Examination April - 2010 

 

Subject code: 330202 

Subject �ame: Manufacturing Process & Material Technology 
Date:  21 / 04 / 2010                                                         Time: 03.00 pm- 05.30 pm 

Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version Authentic 

Q.1    

 (a) Give classification of welding processes. 05 

 (b) Differentiate between hot working and cold working processes. 05 

 (c) Explain “shrinkage allowance” and “machining allowance”.  04 

    

Q.2    

 (a) Define: 

1. Plasticity  2. Strength  3. Malleability  4. Specific heat  5. Creep     
6. Resistivity  7. Melting point 

07 

 (b) Define manufacturing process and classify it. 07 

  OR  

 (b) Draw a neat diagram of Lathe machine and explain its major parts.  07 

Q.3    

 (a) Write in brief general requirement of engineering materials. 05 

 (b) Define heat treatment process and state its objectives. 05 

 (c) Explain “ three high rolling mill ” with sketch. 04 

  OR  

Q.3 (a) State taper turning methods and explain any one in detail. 05 

 (b) Write short note on Induction hardening process. 05 

 (c) Explain wire drawing process with neat sketch. 04 

    

Q.4    

 (a) List advantages and disadvantages of forging process. 05 

 (b) Explain any three essential properties of moulding sand. 05 

 (c) List the equipment need in gas welding. 04 

  OR  

Q. 4 (a) Explain “spinning” process. 05 

 (b) Give the name of various types of cores and explain a balanced core. 05 

 (c) Write short note on “spot welding”. 04 

    

Q.5    

 (a) Differentiate between welding and brazing. 05 

 (b) Write short note on power press. 05 

 (c) Name different types of drilling machine 04 

  OR  

Q.5 (a) Explain working principle of “Arc welding”. 05 

 (b) Explain quick return motion mechanism of shaper machine. 05 

 (c) Give the classification of milling machine. 04 
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5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!       

    V વે�ડ�ગ �	
યાઓ� ુવગ�કરણ આપો. 05 

    A હોટ વ	ક�ગ અને કો�ડ વ	ક�ગ વ�ચેનો તફાવત આપો. 05 

    S "સકંોચન $ટ” અને “મશીન�ગ $ટ” િવશે સમ)વો. 04 

    

5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ    V *યા+યા આપો: 

૧. .લા0ટ1િસ	ટ  ૨. 03થ5   ૩. મ7લએબીલીટ1  ૪. 0પેિસ	ફક હ1ટ      

૫. 
1પ  ૬. રઝી0ટ1વીટ1  > ૭. મે�ટ�ગ પોઇAટ 

07 

 A મેABફCચ	રDગ �ોસેુ > સની *યા+યા આપો અને તે� વગ�ુ કરણ કરો. 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

 A લેથ મશીનનો 0વ�છ ડાયાFામ દોર1 તેના H+ય ુ ભાગો સમ)વો.
 07 

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V KLAજિનયર�ગ મ	ટર1ય�સની સામાAય જNર1યાતો લખોુ . 05 

 A હ1ટ-31ટમQટ �	
યાની *યા+યા આપી તેના હRઓ જણાવો> ુ . 05 

 S “Sી હાઈ રોલ�ગ મીલ”� આUિત સહ વણVન કરોુ . 04 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V ટપર ટિનWગની ર1તો જણાવો અને કોઈ પણ એક સમ)વો> . 05 

 A “ઈAડCશન હાડVન�ગ” �
1યા િવશે XંCનYધ લખોુ . 05 

 S “વાયર [ો\ગ” �	
યા� આUિત સહ વણVન કરોુ . 04 

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$       

 V ફો]જગ̂ �	
યાના ફાયદા અને ગેરફાયદાની યાદ1 આપો. 05 

 A મો�ડ�ગ સેAડ(રતી> ) ના કોઈ પણ aણ અગbયના cણધમd સમ)વોુ . 05 

 S ગેસ વે�ડ�ગમા વપરાતા સાધનોની યાદ1 આપો. 04 

     VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$       

 V “0પીન�ગ” �	
યા સમ)વો. 05 

 A eદા eદા કોરના �કારના નામ આપો અને બેલQAસf કોર સમ)વોુ ુ ્ . 05 

 S “0પોટ વે�ડ�ગ” િવશે XંCનYધ લખોુ . 04 

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

 V વે�ડ�ગ અને hેઝ�ગ વ�ચેનો તફાવત આપો. 05 

 A પાવર �ેસ િવશે XંCનYધ લખોુ . 05 

 S િવિવધ �કારના 	[લ�ગ મશીનના નામ આપો. 04 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

 V “આકV વે�ડ�ગ” નો કાયV િસiધાતં સમ)વો. 05 

 A શેપર મશીનની ‘Cવીક ર1ટનV મોશન િમકનીઝમ> ’ સમ)વો. 05 

 S મીલ�ગ મશીન� વગ�કરણ આપોુ . 04 

 

************ 


