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Seat No.: _____                                                      Enrolment No.______ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL  UNIVERSITY 
 

Diploma Engineering Sem. – I
st
 - Examination – June/July- 2011 

 

Subject code:310027 

Subject Name: Elements of Textile Technology 
 

Date:05/07/2011                      Time: 02:30 pm – 05:00 pm 

               Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Figures to the right indicate full marks. 

3. English version is Authentic 
 

Q.1 (a) Explain the objectives of Blow room process and carding process. 07 

 (b) Explain the objectives of Warp winding  process and Sizing process. 07 

Q.2    

 (a) Explain ,in brief ,with sketch, the passage of cotton in Hopper bale 

opener 

07 

 (b) Explain,in brief ,with sketch, the passage of yarn in Warp winding 

m/c. 

07 

  OR  

 (b) Explain ,in brief ,with sketch, the passage of sliver/rove  in fly frame 

m/c. 

07 

Q.3    

 (a) Define the following terms related to textiles 

(1) Weaving  (2) Spinning  (3) Drafting  (4)Warp and weft 

06 

 (b) Draw the sketch of  Scutcher and lebel the parts’ names. 08 

  OR  

Q.3 (a) Draw the sketch of Loom Machine and lebel the parts’ names. 08 

 (b) Give objects of primary motions of loom. 06 

    

Q.4    

 (a) Explain ,in brief , Texturising process. 07 

 (b) Explain the passage of  slivers in Drawing frame m/c. 07 

  OR  

Q. 4 (a) Explain ,in brief , about Knitting  07 

 (b) Explain the passage of warp sheet in Warping m/c. 07 

    

Q.5    

 (a) Define English count, Denier count and Tex count 06 

 (b) Draw design , draft, and peg plan of Plain weave. 08 

  OR  

Q.5 (a) Draw design , draft, and peg plan of Satin weave or Sateen weave. 0� 

 (b) Calculate the weight in grams or kilo grams of  9,45,000 meter of     

70 denier filament yarn. 
0� 

 

(PTO) 

 



 2 

 

 

�.: 1 અ) �લો�મ �ોસેસ તથા કાડ�ગ �ોસેસ ના હ��ઓ લખોુ .                                    (7)  

      બ)  વાપ" વા#ડ$ગ �ોસેસ અને સાઇજ'ગ �ોસેસ ના હ��ઓ લખોુ .                           (7)     
  
�.2 અ) )વ*છ આ-તી સાથે હોપર બેલ ઓપનર ની કામગીર$ સમ0વો.                         (7) 

     બ) વોપ" વા#ડ$ગ મશીન મા ં3તર નો માગ" દશા"વતી આ-તી દોરો અને તે      ુ             (7) 

         5ંકમા સમ0વોુ .  

                                        અથવા 

 બ) 6લાઇ 7મ મશીન મા ં8ણી� ુ /રોવ નો માગ" દશા"વતી આ-તી દોરો અને તે 5ંક મા ંસમ0વોુ .   (7) 
 

�.3. અ) ટ�=ટાઇલ ને લગતા નીચેના શ�દોની ?યાAયા આપો 

          (1) િવવ'ગ (2) C)પન'ગ (3) Dા6ટ'ગ (3)વોપ" અને વે6ટ                              (6) 

     બ)  )કચર મશીન મા ંકોટન નો માગ" દશા"વતી આ-તી દોર$ દર�ક ભાગોના ંનામ           (8) 

          લખો. 

                                          અથવા 

�.3 અ) Hમ મશીનમા ં3તર તથા ફJીક નો માગ" દશા"વતી આ-તી દોરો અને દર�ક            ુ ુ �  (8) 

        ભાગોના   નામ લખો.  

     બ) પાવર Hમૂની �ાથિમક LMયા ના હ��ઓ લખો ુ .                                          (6) 
 

�.4 અ) ટ�=5રાઇજ'ગ �ોસેસ 5ંક મા સમ0વોુ ુ .                                                  (7)                            

     બ) Dો#ગ 7મ મશીન માં�  8ણી નો માગ" દશા"વતી આ-તી દોરો અને તે સમ0વોુ .          (7) 

                                       અથવા 

�.4 અ) િનLટOગ LMયા િવષે 5ંકમા ંસમ0વોુ .                                                     (7) 

     બ)  વાપQગ મશીન મા ંવાપ" ની શીટ નો માગ" દશા"વતી આ-તી દોરો અને તે              (7)            

       સમ0વો. 

 

�.5 અ) #Sલીશ કાTટ , ટ�V કાTટ  અને ડ�િનઅર કાTટ ની ?યાAયા આપો.                     (6) 

     બ) સાદા વણાટ ના Lડ0ઇન , Dા6ટ અને પેગ Wલાન દોરો.                                (8) 

                                       અથવા 

�.5 અ) સાટ$ન અથવા સેLટન વણાટ ના Lડ0ઇન , Dા6ટ અને પેગ Wલાન દોરો.               (8) 

     બ) 9,45,000 મીટર લબંાઇ ના 70 ડ�િનઅર LફલામZટ 3તરુ  [ ંવજન \ામ મા ંઅથવાુ     (6) 

     Lકલો \ામ મા ંશોધો.. 

                                     ********** 
 

 

 

 

 


