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Seat No.: _____                                                      Enrolment No.______ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL  UNIVERSITY 
Diploma Engineering Sem. - IV - Examination – June- 2011 

 

Subject code:342103 

Subject Name: Foundry technology 
 

Date:08/06/2011                      Time: 02:30 pm – 05:00 pm 

                          Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version is Authentic. 
 

Q.1 (a) Define casting? Why the casting process is superior than any other 

manufacturing process? 

07 

 (b) What is pattern allowance? Explain positive allowance & negative 

allowance. 

07 

Q.2    

 (a) Explain criteria of selection of pattern material. Give advantage of 

Brass as pattern material.  

07 

 (b) What is core in casting? Explain core print & core venting. 07 

  OR  

 (b) What is chill & chaplets in casting? Explain with sketch. 07 

Q.3    

 (a) Explain different properties of molding sand in detail. 07 

 (b) How the permeability of molding sand can be find out,explain.  07 

  OR  

Q.3 (a) Explain Green strength & dry strength of molding sand. How sand 

grain shape & size effect on it. 

07 

 (b) What is moisture content in molding sand  How it can be determined 07 

    

Q.4    

 (a) List advantage of die casting over sand casting. When you select die 

casting process? 

07 

 (b) With respect to investment casting explain Wax pattern tree, firing 

of shell & wax removal. 

07 

  OR  

Q. 4 (a) Explain cold chamber die casting process & give its advantage. 07 

 (b) What is Riser. Give difference between open riser & blind riser 07 

    

Q.5    

 (a) Explain progressive & directional solidification in casting. How it 

can be controlled.  

07 

 (b) What is shell molding process. Give advantage & limitations of  this 

process. 

07 

  OR  

Q.5 (a) Explain any three casting defect with their cause & remedies. 07 

 (b) Explain segregation in cast alloy. How it can be removed. 07 
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Q.1 (a) કા�ટ�ગ ની 
યા�યા આપો. કા�ટ�ગ ���યા બી� ���યા કરતા કઇ  

ર�તે ચ�ડયાતી છે ? 

07 

 (b) પેટન� એલાઉ#સ % છે ુ ? પોઝીટ�વ એલાઉ#સ અને નેગે�ટવ એલાઉ#સ 

સમ+વો. 

07 

Q.2    

 (a) પેટન� મ�ટ�રયલ િસલે-ટ કરવાના ધોરણો સમ+વો. 0ાસ ના પેટન� 

મ�ટ�રયલ તર�કના ફાયદા આપો3 .  
 

07 

 (b) કા�ટ�ગમા કોર % છેુ ? કોરિ�ટ અને  કોર વ4ટ�ગ સમ+વો. 07 

  OR  

 (b) કા�ટ�ગમા 5ચલ અને ચેપલેટસ આ6િત સાથે સમ+વો.  07 

Q.3    

 (a) મો8ડ�ગ સ4ડ ની 9દ� 9દ� �ોપટ� િવગતથી સમ+વોુ ુ . 07 

 (b) મો8ડ�ગ સ4ડ ની પરિમયા5બ5લટ� ન:� કરવાની ર�ત સમ+વો.  07 

  OR  

Q.3 (a) મો8ડ�ગ સ4ડ ની ;ીન �ટથ અને <ાય �ટથ સમ+વો= = . સ4ડ ના ;ૈઇન 

ના અકાર અને કદ ની તેના પર અસર સમ+વો. 

07 

 (b) મો8ડ�ગ સ4ડ મા મોઇ�ચર ઘટક % છેુ . તે ન:� કરવાની ર�ત 

સમ+વો. 

07 

    

Q.4    

 (a) ડાય કા�ટ�ગના સ4ડ કા�ટ�ગ કરતા ફાયદા લખો. ડાય કા�ટ�ગ તમે 

Aાર પસદં કરસો3 . 

07 

 (b) ઇનવે�ટમ4C કા�ટ�ગના સદંભમા વે-સ પેટન� E�્ , સેલH ફાયર�ુ ગ અને  

વે-સ ર�Iવલ સમ+વોુ .  

07 

  OR  

Q. 4 (a) કો8ડ ચેJબર ડાય કા�ટ�ગ સમ+વો અને તેના ફાયદા લખો. 07 

 (b) કા�ટ�ગમા રાઇઝર % છેુ  ? ઓપન રાઇઝર અને LલાMN રાઇઝર્  

વOચેનો તફાવત આપો. 

07 

    

Q.5    

 (a) કા�ટ�ગમા �ો;ેિસવ અને ડાયરકશનલ સો5લ�ડ�ફકશન સમ+વો3 3 .તે 

કઇ ર�તે િનયિમત કર� શકાય.  

07 

 (b) શેલ મો8ડ�ગ ���યા % છેુ ? આ ���યા ના લાભ અને મયા�દા લખો.  07 

  OR  

Q.5 (a) કા�ટ�ગ  ���યાની Qણ ખામીઓ, તેના કારણો અને િનવારણ લખો.  07 

 (b) કા�C એલોયઝ મા સે5;ગેશન % છે્ ુ ? તે કઇ ર�તે Rર કર� શકાયુ . 07 

 

************ 


