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Seat No.: _____                                                      Enrolment No.______ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL  UNIVERSITY 
Diploma Engineering Sem. - V - Examination – June- 2011 

Subject code:  352805 

Subject Name: Quality Control in Wet-processing 
Date:27/06/2011                      Time: 02:30 pm – 05:00 pm 

         Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version is Authentic 
 

Q.1 (a) Explain the following terms. 

(i) Quality control   (ii) Process control    (iii) Pilling 

(iv) Maintenance   (v) Fastness of a dye  (vi)  Hazards                   

(vii) Heat-setting 

14 

Q.2    

 (a) State the objectives and functions of Quality control department. 07 

 (b) Discuss process control measures for dyeing and printing 07 

  OR  

 (b) Discuss the faults obtained in bleaching with their remedies. 07 

Q.3    

 (a) State the importance of fastness of dye 04 

 (b) Explain the fastness properties and tests of various dyes used in 

Textile Industry in detail. 

10 

  OR  

Q.3 (a) Write note on “ Spectrophotometer “  07 

 (b) Give details about Temperature controller and recorder. 07 

    

Q.4    

 (a) Discuss the role of maintenance in Quality control. 04 

 (b) Write about various types of maintenance required in Wet-

processing with their merits and demerits. 

10 

  OR  

Q. 4 (a) Discuss process control measures in mechanical and chemical 

finishing. 

07 

 (b) Discuss electrical hazards in Wet-processing and their remedies. 07 

    

Q.5    

 (a) How instrumentation is useful for process control ? 04 

 (b) Give details of Rotometer and moisture indicator 10 

  OR  

Q.5 (a) Describe sublimation fastness tester in detail. 07 

 (b) Write note on “ Concept of ISO-9000 and ISO 14000 “. 07 
 

(PTO) 
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5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!    V નીચેના પદો સમ�વો. 
(૧) �ણવતા િનય�ંણ     ુ (૨) ��યા િનય�ંણ     (૩) પીલ�ગ 
(૪) �ળવણી              (૫) રંગ% પાકાપ'    ુ ુ (૬) હઝા+ ડ-સ
         
(૭) હ0ટ-સેટ�ગ  

14 

    

5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ    V �ણવતા િનય�ંણ ખાતાના હ4ઓ અને કાય7 જણાવોુ ુ+ . 07 

 A રંગ કામ અને છાપકામ ના ��યા િનય�ંણોની ચચા- કરો. 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

 A :લીચ�ગમા ઉ<પન થતી ખામીઓ% તેઓના નીવારણ સાથે ચચા- કરોુ  07 

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V રંગની ફા?ટનેસ ની અગ<યતા જણાવો. 04 

 A ટ@ટાઇલ ઉધોગમા ંવપરાતા Cદા Cદા Dકારના રંગોની ફા?ટનેસના + ુ ુ
�ણધમ7 તથા તેની ચકાશણી વીશે વીગતુ વાર સમ�વો. 

10 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V “ ?પેFGોફોટોમીટર” ઉપર નHધ લખો 07 

 A ટIપરચર કંGોલર તથા રકોડર વીશે વીગતવાર સમ�વો+ + + J . 07 

    

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$       

 V �ણવતા િનય�ંણ �ળવવા મેKટનLસ % ંકાય- ચચ7ુ ુ+ . 04 

 A વેટ Dોસેસ�ગમા ંકરવામા ંઆવતા Cદા Cદા Dકારના મેKટનLસ વીશે તેના ુ ુ +
ફાયદા અને તેના ગેરફાયદા સહ0ત લખો. 

10 

     VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$       

 V યાિં�ક અને રાસાયણીક ફ0નીશ�ગ ના ��યા નીય�ંણોના માપ દંડ ચચ7. 07 

 A વેટ Dોસેસ�ગ મા ંિવNતના જોખમો તેઓના નીવારણ સાુ થે ચચ7. 07 

    

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

 V �0યાનીય�ંણમા ંKL?OમેLટ+શન કઇ ર0તે ઉપયોગી નીવડ છે+ ? 04 

 A રોટોમીટર તથા ભેજ િનદશક વીશે વીગતવાર લખોJ . 10 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

 V સ:લીમેશન ફા?ટનેશ ટ?ટર િવગતવાર વણ-વો+ . 07 

 A “આઇ.એસ.ઓ. ૯૦૦૦ અને આઇ.એસ.ઓ. ૧૪૦૦૦ ના Uયાલ” ઉપર નHધ 
લખો. 

07 

 

************ 


