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Seat No.: _____                                                      Enrolment No.______ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL  UNIVERSITY 
DIPLOMA VI- EXAMINATION MAY-2011 

 

Subject code: 361903                        Subject Name: Industrial Engineering 

Date:19/05/2011                      Time: 02:30 pm to 05:00 pm 

                                                    Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version is Authentic 
 

Q.1 (a) (1) Define the followings 
 (A) Production (B)Productivity (C)Method Study (D) Work Measurement 

04 

 

  (2) Draw the neat sketch of following symbols used for process chart with  

their functions 

03 

 (b) State Various steps to carry out method study and explain each one briefly 07 

    

Q.2 (a) Explain the following briefly : (A) Therbligs,  (B) SIMO chart  07 

 (b) State various advantages and limitations of Process layout 07 

  OR  

 (b) Compare between cumulative timing and fly back timing 07 

    

Q.3 (a) (1) List at least six objectives of job evaluation 03 

  (2) Find out the upper control limit and lower control limit for X and R chart 

from the analysis of 100 measurements carried out for a particular variable. 

X =35.162mm and R =1.0112mm 

Subgroup of 5  

A2=0.58, D3=0, D4=2.11, d2=2.326 

04 

 (b) (1) List at least six characteristic of good wage plan 03 

  (2)There are 10 samples of shaft taken for inspection. Draw p-chart and state 

whether the process is under control or not ,from the data noted as under 
Number of  

Products 

200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 

Defective 

products 

12 4 8 3 7 6 0 8 5 9 

 

04 

  OR  

Q.3 (a) (1) List atleast six advantages of piece rate system 03 

  (2) Explain X  –R chart in detail 04 

 (b) (1)Explain Tailors defferential piece rate system briefly 03 

    

Q.4 (a) (1)State the definition of statistical tolerencing and explain its principle 

briefly 

(2) Differentiate between arbitrary sampling and scientific sampling 

03 

 

04 

 (b) From the given data in the table, find out mean and standard deviation 

class 0-4 5-9 10-14 15-19 20-24 25-29 30-34 

frequency 5 10 15 20 14 11 6  

0� 

    

  OR  
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Q. 4 (a) (1)The tolerances of parts A, B and c are 0.01, 0.075, 0.075 respectively. 

Find out the assembly tolerance, which consists of  

part A, B and C 

03 

 

  (2)Explain double sampling plan with flow diagram 04 

 (b) Draw the neat sketch of normal distribution curve, state percentage area 

covered under various specification limit 

07 

Q.5    

 (a) (1) Differentiate between reliability and quality control 03 

  (2) Define the term Ergonomics and state the objectives of it 04 

 (b) Explain the followings:  (A) TQM,   (B) Kaizen. 07 

  OR  

Q.5 (a) (1) Explain briefly normal working area and maximum working area 03 

  (2) List various factors affecting the reliability 04 

 (b) Explain the followings.  

(A) Reengineering (B) Six sigma concept. 

07 

 

************ 

;}RGF;}RGF;}RGF;}RGF: 
1. TDFD 5FTDFD 5FTDFD 5FTDFD 5F\\\\R 5||`GMGF HJFA OZHLIFT K[R 5||`GMGF HJFA OZHLIFT K[R 5||`GMGF HJFA OZHLIFT K[R 5||`GMGF HJFA OZHLIFT K[.  
2. H~Z H6FI tIFH~Z H6FI tIFH~Z H6FI tIFH~Z H6FI tIF\\\\ IYFIMuI WFZ6FVM AF IYFIMuI WFZ6FVM AF IYFIMuI WFZ6FVM AF IYFIMuI WFZ6FVM AF\\\\WJWJWJWJLLLL. 
3. HD6HD6HD6HD6L AFH] NX¶FJ{, VFL AFH] NX¶FJ{, VFL AFH] NX¶FJ{, VFL AFH] NX¶FJ{, VF\\\\S0F 5||`GMGF 5}ZF U]6 NX¶FJ[ K[S0F 5||`GMGF 5}ZF U]6 NX¶FJ[ K[S0F 5||`GMGF 5}ZF U]6 NX¶FJ[ K[S0F 5||`GMGF 5}ZF U]6 NX¶FJ[ K[. 

              �.   VVVV\\\\U|[HL 5+ VFWFZE}T U6FXU|[HL 5+ VFWFZE}T U6FXU|[HL 5+ VFWFZE}T U6FXU|[HL 5+ VFWFZE}T U6FX 

5|`G5|`G5|`G5|`Gv!v!v!v!    V (1)નીચેના પદોની �યા�યા આપો 

(ક) ઉ�પાદન (ખ) ઉ�પાદકતા (ગ) પ��ધત અ�યાસ (ઘ) કાય  માપન     

�� 

 

     (2) $%કયા આલેખમા ંવપરાતી સ*ંાઓ દોરો અને તેમના કાય  લખો. �� 

 A મેથડ .ટડ0 કરવા માટના 1 તબ3ાઓ(.ટ451 )્ દશા વો અને દરક 8ંક મા ં1 ૂ

સમ:વો. 

�� 

    

5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ    V નીચે દશા વેલા પદો 8ંક મા ંસમ:વોૂ .  

(ક) થબ લીગ(ખ)સીમો ચાટ  

  �� 

 A $ોસેસ લે આઉટના ;દા ;દા ફાયદાઓ તથા મયા દાઓ લખોુ ુ . 0� 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

 A ક>?ુ>લુેટ0વ ટાઇમAગ અને ફલાયબેક ટાઇમAગની સરખામણી કરો. 07 

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V (1) કાય  CDૂયાકંનના ઓછામા ંઓછા છ ઉFેશો લખો. 0� 

  (2) એક ચલના 100 માપનI િવKલેષણ કરતા નીચે Cજબ મા%હિત મળ0ુ ુ  
 

X =35.162mm અને R =1.012 mm સબ Tપ પાચંI છેુ ુ .તેના અચલો નીચે 

Cજબ છેુ  

 

A2=0.58, D3=0, D4=2.11 , d2=2.326 તો X  અને R-આલેખો માટ િનયUંણની 1

આલેખ સીમા શોધો. 

�� 

 A (1) સારા વેજ 4લાન ની ઓછામા ંઓછ0 છ લાVWણકતા લખો �� 
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  (2) એક કારખાનામા ંઉ�પાદન થતી $ોડકટના સે?4લોમાથંી ખામી $માણ 

કટX છે તે શોધવામા આ�>1 ુ .ુ Yલ ુ 10 સે?પલ લેવામા આ�યા P આલેખ 

દોર0ને, તમારો અWભ$ાય જણાવો ક1 $%કયા િનયUંણમા રહલી છે ક નહ01 1 ? 
$ોડકટ ની સ�ંયા 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 

ખામી>કત $ોડકટુ  12 4 8 3 7 6 0 8 5 9 
 

�� 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

       

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv# V 1) પીસ રટ સી.ટમ ના ઓછા મા ંઓછા છ ફાયદા લખો1  ��� 

  (2) X -R ચાટ  િવશે િવ.તાર^વૂ ક સમ:વો �� 

 A (1) ટઇલસ  ડ0ફર_શીયલ 1 પીસ રટ સી.ટમ 1 સમ:વો 0� 

  (2)કાર બનાવતી ફકટર0મા1 , કારની 10 એસે?બલીના `_.પેકશન દરિમયાન 

નીચે $માણે ખામીઓ છે.આ માટ જaર0 ચાટ I નામ જણાવો તથા અપર 1 ુુ

કંbોલ Wલિમટ તથા લોઅર કંbોલ Wલિમટ શોધો. 
કાર એસે?બલી ન?બર 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ખામીની સ�ંયા 5 4 4 10 5 9 7 3 2 1 
 

�� 

       

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$ V (1) .ટટ0.ટ0કલ ટોલર_સAગની 1 �યા�યા લખો તથા તેનો િસ�ધાતં સમ:વો 0�� 

     (2) આબcટર0 સે?પલAગ તથા સાય_ટ0ફ0ક સે?પલAગનો તફાવત લખો �� 

 A નીચેના ટબલમા આ1 પેલી િવગતો પર થી મીન અને .ટા_ંડડ  ડિવયેશન ની 1

ગણતર0 કરો. 
કલાસ 0-4 5-9 10-14 15-19 20-24 25-29 30-34 

d0કવ_સી 5 10 15 20 14 11 6 
 

0� 

     VYJFVYJFVYJFVYJF  

       

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$ V (1)પાટ  A ,પાટ  B તથા પાટ  C ના ટોલર_સ અIeમે ુ 0.01, 0.075 તથા 

0.075 છે તો Uણે ભેગા મળ0ને થતી એસે?gલીનો ટોલર_સ શોધો 

0� 

 

  (2) ડબલ સે?પલAગ 4લાન, ફલો ડાયાhામ દોર0 સમ:વો. �� 

 A નોમ લ ડ0.b0g>શન કવ  દોરો ુ તથા ;દ0 ;દ0 .પેશીફ0કશન લીમીટ માટ ુ ુ 1 1

આવર0 લેવાતા VેUફળ  ની ટકાવાર0 લખો 

�� 

       

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5 V (1) ર0લાયેબીલીટ0 તથા કવોલીટ0 કંbોલ તફાવત લખો 0� 

  (2) ઇરગોનોિમકસ ની �યા�યા આપો અને તેના હiઓ દશા વો1 ુ  �� 

 A નીચેના પદો સમ:વો  

(1) ટ0 j એમ ુ (2) કાઇkન 

07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5 V (1) િનયિમત અને મહતમ વક  એર0યા 8ંlમા ૂ સમ:વો 0� 

  (2) ભરોસાપાUતા પર અસર કરતા પ%રબળોની યાદ0 લખો �� 

 A નીચેના પદો સમ:વો  (1) ર0એ_mિનયરAગ (2) સીકસ સીnમા ક_સે4ટ 07 

 

************ 


