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Seat No.: _____                                                      Enrolment No.______ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL  UNIVERSITY 
Diploma  Semester -III  Regular  / Remedial Examination December - 2010 

Subject code: 331905 

Subject Name: Manufacturing Engineering-I 
Date: 27 /12 /2010                             Time:  10.30 am – 01.00 pm 

             Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version Authentic 

Q.1 (a) Define the following terms: 

(i) Hardness (ii) Ductility (ii) Ingot (iv) Billet 

08 

 (b) State whether following statements are True or False: 

i. The ability of the metals to resist the deformation due to external force 

exerted on it is called  strength. 

ii. In upsetting or jumping operation length of the bar increases and cross 

sectional area decreases. 

iii. In metal spinning operation Dom shaped parts with circular cross 

section can be formed. 

iv. As per colour code for patterns, Red colour indicates the surface to be 

machined. 

v. In plastic or pressure welding process metal parts to be welded are 

heated to melting point. 

vi. The joints made by Soldering are stronger than joints made by Brazing. 

06 

Q.2    

 (a) List various types of patterns and explain any two of them with neat sketches. 07 

 (b) List various types of rolling mills and explain any two of them with neat 

sketches. 

07 

  OR  

 (b) Differentiate between hot working and cold working processes.  07 

Q.3    

 (a) State the common defects in forged components stating the reasons for those 

defects. 

07 

 (b) Explain wire drawing process with neat sketch.  07 

  OR  

Q.3 (a) Draw neat sketch of mechanical press showing name of its parts & explain the 

function of any two parts. 

07 

 (b) List the various defects observed in parts made by sand casting and give 

causes and remedies for any four defects.  

07 

Q.4    

 (a) What is core? Explain. List various types of cores and describe any two types 

of cores with neat sketches. 

07 

 (b) List and explain the properties of moulding sand. 07 

  OR  

Q. 4 (a) List various types of special casting processes and explain any one of them 

with neat sketch. 

07 

 (b) Define pattern allowance. State various pattern allowances and explain any 

two of them. 

07 

Q.5    

 (a) Explain the principal of arc welding process with neat sketch and list different 

methods of arc welding. 

07 
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 (b) Explain metal inert gas (MIG) welding process with its advantages & 

disadvantages. Also list the equipments used for it. 

07 

  OR  

Q.5 (a) Explain gas welding principal. Describe three types of oxy-acetylene flames 

with neat sketches showing clearly different zones. 

07 

 (b) List types of resistance welding processes. Also describe its advantages,  

disadvantages and applications 

07 

 

 

�� 1    અ નીચેના પદોની �યા�યા આપો: 

(i) ક�ઠનતા અથવા હાડ�નેસ (ii) ત�યાતા અથવા ડ�ટ�લીટ� 

(iii) ઇનગોટ   (iv) બીલેટ 

08 

 બ નીચેના િવધાનો સાચા છે ક ખોટા તે જણાવો) .: 

i. ધા+ પર લાગતા બા- બળને કારણે ધા+મા ંથતી િવ1િતને અવરોધવાની ુ ુ ૃ

ધા+નીુ   4મતાને સામ5ય� અથવા 67થ કહ છે8 ) . 

ii. અપસેટ9ગ ક જ:પ9ગ ઓપરશનમા ં સળ�યાની લ:બાઇ વધે છે અને તેનો ) )

આડછેદ ઘટ છે) . 

iii. મેટલ 6પીન9ગ ઓપરશનથી ડોમ આકારના સર>લર આડછેદ ધરાવતા ) ુ

ભાગો બનાવાય. 

iv.  પેટન�ના રંગ ધારાધોરણ �માણે લાલ રંગ મશીન9ગ કરવાની સપાટ� દશા�વે 

છે. 

v. @લા6ટ�ક અથવા �ેસર વેAડ9ગ �B�યામા ંધા+ના ભાગોને તેના ગલનCબ�D ુ ુ

Eધી તપાવવામા ંઆવે છેુ . 

vi.  સોAડર9ગથી મળતા સા�ધા Fેઝ9ગથી મળતા સા�ધા કરતા મજHત હોય છેૂ . 

06 

�� 2    અ િવિવધ �કારના પેટન�ના નામોની યાદ� બનાવો અને તેમાથંી ગમે તે બે �કાર 6વJછ 

આ1િતૃ  સહ સમKવો. 

07 

 બ િવિવધ �કારની રોલ9ગ મીલની યાદ� બનાવો તેમજ ગમે તે બે �કાર 6વJછ આ1િતૃ  સહ 

સમKવો. 

07 

  અથવા  

 બ હોટ વ�કLગ �B�યા અને કોAડ વ�કLગ �B�યા વJચેનો તફાવત સમKવો 07 

�� 3       

 અ ફોજNગ Oારા બનાવવામા ં આવેલ દાગીનાઓમા ં જોવા મળતી સામા�ય ખામીઓ અને 

તેના કારણો જણાવો. 

07 

 બ 6વJછ આ1િતનીૃ  મદદથી વાયર PોQગ ��Bયા સમKવો. 07 

  અથવા  

�� 3 અ િમકનીકલ)  �ેસની 6વJછ આ1િતૃ  દોર� તેના ભાગોના નામ તેમા ંદશા�વો તથા તેમાનંા ગમે 

તે બે ભાગોR ં ુકાય� સમKવો. 

07 

    

 બ સSડ કા6ટ9ગ Oારા બનેલ ભાગોમા ંજોવા મળતી ખામીઓના નામ આપો તથા તેમાનંી કોઈ 

પણ ચાર ખામીઓ માટ) તે થવાના કારણો તેમજ ઉપાયો જણાવો. 

07 

�� 4 અ કોર એટલે W ં તે સમKવોુ . િવિવધ �કારના કોરના નામ આપો અને કોઇ પણ બે 

�કારની કોર આ1િત સહ સમKવોૃ . 

07 
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 બ મોAડ9ગ સSડના િવિવધ XણધમYુ  જણાવો તેમજ સમKવો. 07 

     અથવા  

�� 4       

 અ Zદાુ  Zદાુ  �કારની િવિશ[ટ કા6ટ9ગ �B�યાના નામ આપો અને તેમાનંી ગમે તે એક 

6વJછ આ1િતૃ  સહ સમKવો. 

07 

 બ પેટન� \ટ (allowance) ની �યા�યા આપો. Zદાુ  Zદાુ  �કારની પેટન� \ટના નામ આપો 

અને તેમાથંી કોઇ પણ બે પેટન� \ટ સમKવો. 

07 

    

�� 5       

 અ આક�  વેAડ9ગ ��Bયાનો િસ]ધાતં 6વJછ આ1િતૃ  સહ સમKવો. Zદ�ુ  Zદ�ુ  આક�  વેAડ9ગ 

ર�તોના નામ લખો. 

07 

 બ મેટલ ઇનટ�  ગેસ વેAડ9ગ (MIG) �B�યા તેના લાભ અને ગેરલાભ સાથે વણ�વો તેમજ 

તેમા ંવપરાતા સાધનોના નામ આપો.  

07 

  અથવા  

�� 5       

 અ ગૅસ વેAડ9ગ ��Bયાનો િસ]ધાતં સમKવો. 6વJછ આ1િતનીૃ  મદદથી _ણ �કારની 

ઓ`�સ-એિસટ�લીન aયોતમા ં  (flames) તેના Zદાુ  Zદાુ  િવભાગો દશા�વી તે િવષે 

િવગતવાર સમKવો. 

07 

 બ િવજ �િતરોધ વેAડ9ગ ��Bયાના �કાર જણાવો તેમજ તેના ફાયદાઓ, ગેરફાયદાઓ 

અને ઉપયોગો વણ�વો. 

07 

 

************ 


