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Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version is Authentic 
 

Q.1 (a) Explain the necessity of  Lap preparation for comber. Explain with 

neat sketch the passage of sliver in Super lap former m/c.  

07 

 (b) Explain passage of cotton in comber m/c. with neat sketch and 

explain the functions of each part in the passage. 

07 

Q.2    

 (a) Explain principle of twisting and winding in Can Fed Inter m/c. 07 

 (b) Explain with neat sketch, the passage of rove and yarn in Ring 

Frame m/c. and explain the functions of the parts in the passage. 

07 

  OR  

 (b) Explain with neat sketch, the passage of  yarn in Ring Doubling m/c. 

and explain the function of the parts in the passage. 

07 

Q.3 (a)  Explain with sketch the , the Cycle of operations in Comber m/c. 07 

 (b) Explain with sketch , the cop building mechanism in Ring frame 
m/c. 

07 

  OR  

Q.3 (a) Explain, in brief , different settings affecting amount of noil removal 

in comber m/c. 

07 

 (b) Explain any one high drafting system used on Ring frame m/c. 07 

Q.4 (a) Explain the functions of builder motion on Can fed inter m/c. 07 

 (b) Explain the causes and remedies of any two yarn/package faults in 

Ring frame m/c. 

07 

  OR  

Q. 4 (a) Explain the necessity  of  differential motion on Can Fed Inter m/c. 

Explain in brief any differential motion on can fed inter. 

07 

 (b) Explain the production method of any two fancy yarns in brief. 07 

    

Q.5 (a) Explain the working of roller and clearer card for waste spinning. 07 

 (b) Work out production in kgs.of a Ring frame m/c. from the following 

details. 

(1) Spindle speed: 12200 rpm (2) TPI :25 (3)Efficiency of m/c.: 86% 

(4) count of yarn : 36 (Ne) , No. of spindles: 400 working time:8 hrs. 

07 

  OR  

Q.5 (a) Explain the working of  Nova cotania m/c. used in waste spinning. 07 

 (b) Work out production in kgs.of a Comber m/c. from the following  

(1) nips/min.:270 (2) Feed/nip:1/4 inch(3)Amount of Noël removal : 

16% (4)Feed Lap weight:1200 grains/yd.(5) Efficiency  : 90% 

 (6) Time :8 hrs  .(7) No. of heads :8  

07 

 

************ 



 

5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!    V ‘કો�બર’ માટ
 ‘લેપ િ�પેર
શન’ શા માટ
 જ�ર� છે તે સમ�વવોુ ..�પર લેપ ફોમ�ર         ુ

મશીન પર લેપ બનાવવા ની પધિત આ"તી દોર� સમ�વો.   

07 

 A ’કો�બર’ મશીનમા કોટનનો માગ�  આ"તી દોર� સમ�વો અને દર
ક ભાગોનાકંાય) 

જણાવો   

07 

    

5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ    V ‘ક
ન ફડ ,◌ંટર
 ’ મશીનમા ં.વી/ટ0ગ અને વા,ડ0ગ નો િસધાતં સમ�વો..                07 

 A ‘ર0ગ 1મ મશીન
 ’મા ંરોવ અને �તર નો માગ� આ"તી દોર� સમ�વો અને દર
ક ુ

ભાગોના ંકાય) જણાવો . 

07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

 A ‘ર0ગ ડબલ0ગ 1મ મશીન
 ’મા ં�તર નો માગ� આ"તી દોર� સમ�વો અને દર
ક ુ

ભાગો ના ંકાય) જણાવો. 

07 

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V કો�બર મશીન મા ં‘સાઇકલ ઓફ ઓપર
શન’ આ"િત દોર� સમ�વો.                       07 

 A /વ5છ આ"તી સાથે ‘ર0ગ 1મ મશીન
 ’મા ં‘કોપ 7બ8ડ0ગ િમક
નીજમ’ સમ�વો 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V કો�બર મશીનમા નોઇલ (વે/ટ) ને અસર કરતા સે;ટ<ગો =ંકમા ંસમ�વોુ .                 07 

 A ‘ર0ગ 1મ મશીન
 ’મા ંવપરાતી કોઇ એક ‘હાઇ @ાAટ0ગ િસ/ટમ’ િવગતવાર સમ�વો.    07 

    

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$       

 V ક
ન ફડ ,◌ંટર મશીનમા ં7બ8ડર મોશન ના ંકાય)  િવગતવાર સમ�વો
  07 

 A ર0ગ 1મ મશીનમા ંઉC
 ભવતા કોઇ પણ બે યાન�/પેક
જ ફો8ટ ના ંકારણો અને તે  

રોકવાના ંઉપાયો સમ�વો. 

07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$       

 V ક
ન ફડ ,◌ંટર મશીનમા ં;ડફરEશીઅલ મોશન ની જ�;રયાત સમ�વો
 ુ . અને કોઇ પણ   

એક ;ડફરEશીઅલ મોશન ની કાય� પધિત આ"તી સાથે સમ�વો.    

07 

 A કોઇ પણ બે ફસી યાન�ની બનાવટ સમ�વોE .                                           07 

    

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

 V વે/ટ F/પન0ગમા ં‘રોલર Gડ HIલઅરર કાડ� મશીન’ની કામગીર� આ"િત સાથે 

સમ�વો.    

07 

 A નીચેની િવગતો ઉપરથી ;ર<ગ 1મ મશીન K ઉLપાદન  ;કલોMામ મા 
 ુ શોધો..              07 

  (1) F/પOડલ /પીડ:12200 આર.પી.એમ. (2)TPI :25 (3) મશીન ની કાય�Tમતા 

:86%  (4)તૈયાર થતા �તરનો કાZટુ : 36 (Ne.)   (5) /પ0ડલ ની સ\ંયા:400 

(6) સમય :8 કલાક   

 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

 V વે/ટ F/પન0ગમા ં‘નોવા કોટનીયા’ મશીન ની કામગીર� આ"તી સાથે સમ�વો.          07 

 A નીચેની િવગતો ઉપરથી કો�બર મશીન K ઉLપાદન  ;કલોMામ મા શોધોુ ..                07 

  (1) ની]સ/િમિનટ : 270 (2) ;ફડ /િનપ: 1/4 inch (3)નોઇલ K ં�માણ ુ

:16% (4) ;ફડ લેપK ંવજનુ :   1200 Mે_સ/યાડ� (5) કાય�Tમતા: 90%  

(6)  સમય :8 કલાક   (7) ખાનાની સ\ંયા:  8    

 

 

                                             *************         


