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Seat No.: _____                                                      Enrolment No.______ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL  UNIVERSITY 
Diploma  Semester –V

th 
  Examination December - 2010 

 

Subject code: 352905 

Subject Name: Quality and Process Control in Spinning and Weaving 
Date: 30 /12 /2010                             Time:  02.30 pm – 05.00 pm 

Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version is Authentic 
 

Q.1 (a) Explain Scope of Process Control in Spinning.  07 

 (b) Explain yarn realization. 07 

    

Q.2 (a) Explain the Defects found in Carding and Drawing Frame process. 07 

 (b) State how to minimize the above Defects. 07 

  OR  

 (b) Explain Control of Yarn Breaks in Ring Frame. 07 

    

Q.3 (a) State the causes and Remedies of Yarn Count variation. 07 

 (b) Explain “Machine Audit”. 07 

  OR  

Q.3 (a) Explain control of Waste in Combing process. 07 

 (b) Explain method of Direct Control. 07 

    

Q.4 (a) Explain Package Faults in Winding. 07 

 (b) Explain Process parameters in Winding. 07 

  OR  

Q. 4 (a) Explain Clearing Efficiency of Slub catcher and Knot factor. 07 

 (b) Explain Quality of Warping Beam. 07 

    

Q.5 (a) What are the common Defects found in Sized Beam? 07 

 (b) Write short note on Causes and Remedies for Loom Stoppages. 07 

  OR  

Q.5 (a) Explain Causes and Remedies for Fabric Defects 07 

 (b) Write short note on On-line Control in Weaving 07 
 

5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!    V �પીન�ગ ખાતા મા �ોસેસ ક��ોલ ની શ�તાઓ િવશે સમ�વો. 07 

 A યાન� ર�યલાયઝેશન સમ�વો. 07 

    

5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ    V કડ!ગ અને #ો$ગ %મ �ોસેસ મા આવતી ખામીઓ સમ�વો' . 07 

 A ઉપર ની ખમીઓ કવી ' ર�તે ઓછ� કરવી તે સમ�વો. 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

 A ર�ગ %મ મા *તર ની +ટફાટ ' ુ ુ કવી ર�તે નીય0ંીત કરશો તે સમ�વો' . 07 

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv# V *તર ના 1ક મા આવતા તફાવતો ના ંકારણો તથા ઉપાયો િવશે ુ

સમ�વો. 

07 
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 A “મશીન ઓ4ડટ” સમ�વો. 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv# V કો5બ�ગ �ોસેસ મા વે�ટ કં�ોલ સમ�વો. 07 

 A “સીધી િનય0ંણ” પ8ધિત સમ�વો. 07 

    

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$ V વાઇ�ડ�ગ મા ંઉદભવતી પેકજ ની ખામીઓ સમ�વો' . 07 

 A વાઇ�ડ�ગ મા �ોસેસ પેરામીટસ� સમ�વો. 07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$ V �લબ-કચરની ?લીયર�ગ એફ�સીયસંી અને નોટ ફ?ટર સમ�વો' ' . 07 

 A વોપAગ બીમ ની BણવCા ુ સમ�વો. 07 

    

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5    V સાઇઝ�ગ બીમ મા ંઆવતી ખામીઓ સમ�વો. 07 

 A Dમ �ટોપેઝીસ ના કારણો અને ઉપાયો ુ સમ�વો. 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5 V કાપડમા ંઆવતી ખામીઓ ના કારણો અને ઉપાયો સમ�વો. 07 

 A વીવ�ગ મા ંઓન-લાઇન કં�ોલ ઉપર Eંક નFધ લખોુ . 07 
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