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Seat No.: __________                                                 Enrolment No._____________ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering Semester –V Examination Dec’11- Jan’12 

 

Subject code: 352105                                     Date: 30/12/2011 

Subject Name: Rolling Of Steel Product 

Time:  10.30 am – 01.00 pm                                      Total Marks: 70 
 

Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version is considered Authentic. 
 

Q.1 (a) List the process of tube manufacturing and explain any one. 07 

 (b) Explain the effect of incorrect heating of steel.  07 

Q.2    

 (a) Explain with neat diagram production of wheel by rolling. 07 

 (b) With flow chart explain the production of hexagonal section. 07 

  OR  

 (b) With flow chart explains production of angle by rolling. 07 

Q.3    

 (a) List various types of bearing used in rolling mill and explain any 

two. 
07 

 (b) Explain sequence of rolling process. 07 

  OR  

Q.3 (a) Draw the various types of steel ingots. 07 

 (b) Difference between hot and cold rolling. 07 

    

Q.4    

 (a) With respect to rolling explain following terms: 

(1) Leader pass 

(2) Absolute draught  

(3) Angle of contact (with figure ) 

07 

 (b) Explain importance of heat-treatment in rolling. 07 

  OR  

Q. 4 (a) A metal sheet is rolled from 5.2 mm to 2.8 mm. Its length is increase 

from 1500 mm to 2160 mm during rolling. If angle of bite is 45°. 

Find out the following 

(1) Absolute draught 

(2)  Relative draught 

(3)  Absolute elongation 

(4)  Roll diameter  

07 

 (b) Explain annealing treatment after cold rolling. 07 

  OR  

Q.5    

 (a) Write short note on rolling defect. 07 

 (b) What is pass? Explain diamond pass. 07 

  OR  

Q.5 (a) Write short note on destructive testing for rolling.  07 

 (b) Explain principles of roll design. 07 

 

************ 
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�.1 (અ) ટ�બ બનાવવાની ���યાઓની યાદ� બનાવો અને તેમાની કોઇ પણ એક ુ

પ�ધિત વણવઁૉ. 

07 

 (!)્ #ટ�લના અ%યવ&#થત �હ�ટ)ગ ને કારણે થતી અસરો વણવઁૉ. 07 

�.2    

 (અ) વીલ બનાવવાની રોલ-ગની પ�ધિત . #વ#છ આ1ુ ૃતી સ�હત વણનઁ કરો. 07 

 (!)્ 3લોચાટઁ સાથે ષટકોણીય સે6શન. ઉ9પાદન સમ:વોુ . 07 

  ����  

 (!)્ 3લોચાટઁ સાથે ;ગલ. ઉ9પાદન રોલ-ગ વડ સમ:વોુ = . 07 

�.3    

 (અ)  િવિવધ �કારની બેર-ગ > રોલ-ગમા વપરાય છે તેની યાદ� બનાવી કોઈ પણ બે વણવઁૉ. 07 

 (!)્ રોલ-ગ ���યાની િસ6@◌ંસ સમ:વો્ . 07 

  ����  

�.3 (અ) િવિવધ �કારના #ટ�લ ઇનગોટની આ1તી દોરોૃ .  07 

 (!)્ હોટ અને કોCડ રોલ-ગ વDચેનો તફાવત લખો. 07 

�.4    

 (અ) રોલ-ગને લગતા નીચેના પદ સમ:વો. 

(૧) લીડર પાસ 

(૨) એKસોCLટ Mાફટુ  

(૩) ;ગલ ઓફ કOટ6ટ = (આ1તી સાથેૃ ) 

07 

 (!)્ રોલ-ગમા ઉPમા-ઉપચારમા. મહ9વ સમ:વોુ . 07 

  ����  

�. 4 (અ) મેટલ શીટ રોલ થઈને ૫.૨ મીમી થી ૨.૮ મીમી થઈ :ય છે. રોલ-ગ દરTયાન 

તેની લબંાઈમા ૧૫૦૦ મીમી થી વધીને ૨૧૬૦ મીમી થાય છે. જો ;ગલ ઓફ 

બાઈટ 45° હોય તો શોધો. 

(૧) એKસોCLટ Mાફટુ  

(૨) �રલેટ�વ Mાફટ 

(૩) એKસોCLટ ઈલOગેશનુ  

(૪) રોલનો %યાસ 

07 

 (!)્  કોCડ રોલ-ગ પછ�ની એનીલ-ગ ���યા વણવઁૉ.  07 

�.5    

 (અ) YંકનOધ લખોૂ . રોલ-ગની ખામીઓ 07 

 (!)્ પાસ એટલે [ ુ? ડાયમડં પાસ સમ:વો. 07 

  ����  

�.5 (અ) YંકનOૂ ધ લખો. રોલ-ગ માટના િવનાશક પર�]ણ=  07 

 (!)્ રોલ �ડઝાઈન માટનો િસ_ાતં સમ:વો= .  07 

************ 


