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Seat No.: __________                                                 Enrolment No._____________ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering Semester –V Examination Dec’11- Jan’12 

 

Subject code: 352905                                       Date: 30/12/2011 

Subject Name: Quality & Process control in Spinning & Weaving 

Time:  10.30 am – 01.00 pm                                      Total Marks: 70 
 

Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version is considered Authentic. 
 

Q.1 (a) Explain the key variables for process control. 07 

 (b) Explain any one method to identify mixing to get require quality of 

yarn. 

07 

Q.2    

 (a) How to maximize yarn realization? 07 

 (b) Explain the aim of quality and process control in spinning. 07 

  OR  

 (b) Give the commom defects found in Sized beam? 07 

Q.3    

 (a) Explain the causes of Yarn Unevenness. 07 

 (b) How to measure Cleaning efficiency in B.R.? 07 

  OR  

Q.3 (a) Explain the scope of  process control in weaving. 07 

 (b) Explain Causes of low productivity at warping. 07 

    

Q.4    

 (a) Give the causes and remedies of “ Patternning”. 07 

 (b) Write short note on Quality of knot. 07 

  OR  

Q. 4 (a) Explain “ m/c Audit “. 07 

 (b) Explain factors affecting count variation for within bobbin count 

variation. 

07 

    

Q.5    

 (a) Explain factors affecting count variation for between bobbin count 

variation. 

07 

 (b) Explain the scope of  process control in spinning. 07 

  OR  

Q.5 (a) Give the causes and remedies of “Stitching or Jali ” on cones. 07 

 (b) Give the causes and remedies of “ Slub in yarns”. 07 
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5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!    V Process control ને અસર કરતા 
�ય પ�રબળો સમ�વોુ . 07 

 A કોતનના મી��ગ માટ કોઇ પણ એક �� યા સમ�વો! . 07 

    

5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ    V Yarn realization કવી ર"તે વધાર મેળવી શકાય! ! ? 07 

 A Spinningમા ંquality and process control ના હ(ઓ લખો! ુ . 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

 A સા,-ઝગ બીમમા ંઆવતી ખામીઓ જણાવો. 07 

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V Yarn Unevenness માટના કારણો જણાવો! . 07 

 A B.R. ની Cleaning efficiency કવી ર"તે માપી શકાય છે! ? 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V વીવ�ગ મા ં�ોસેસ કં2ોલ નો અવકાશ જણાવો. 07 

 A વાપ3ગની ઓછ" ઉ5પાદ7તા માટના કારણો જણાવો! . 07 

    

5|`Gv5|`Gv5|`Gv5|`Gv$$$$       

 V “ Patternning”  થવાના કારણો અને ઉપાયો જણાવો. 07 

 A Quality of knot પર 9ંક નોધ લખોૂ . 07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$       

 V “M/c Audit” સમ�વો. 07 

 A વીથીન બોબીન કા;ટ વેર"એસન માટ કા;ટ વેર"એસન માટના ! !

કારણો જણાવો. 

07 

    

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

 V બીટવીન બોબીન કા;ટ વેર"એસન માટ કા;ટ વેર"એસન માટના ! !

કારણો જણાવો. 

07 

 A <=પિન?ગ મા ં�ોસેસ કં2ોલ ની @Aતા િવશે સમ�વો. 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

 V કોન મા ં“B=ટ-ચ?ગ અથવા �લી” ના કારણો જણાવો અને તેને કવી !

�રતે િનયDંણ કર" શકાય તે સમ�વો. 

07 

 A યાનE મા ં=લબ ના કારણો જણાવો અને તેને કવી ર"તે િનયDંણ કર" !

શકાય તે સમ�વો. 

07 
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