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Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમાાંથી કોઇપણ સાતના જવાબ આપો. 14 

 1. Define tool engineering.  

 ૧. ટુલ એંન્જીનીયર િંગ. ની વ્યાખ્યા આપો.  

 2. Define (1) Jig (2) Fixture  

 ૨. વ્યાખ્યા આપો. (1) ીગ (2) રિકસચ    

 3. State the functions of pilot.  

 ૩. પાઈલોટ ના કાયો લખો.  

 4. Define process planning.  

 ૪. પ્રોસેસ પ્લાનનિંગ ની વ્યાખ્યા  આપો .  

 5. State importance of a pressure plate.  

 ૫. પે્રસ  પ્લેટ ન ુમહ્ત્વ જણાવો .  

 6. State the function of striper plate.  

 ૬. સ્ટ્રીપ  પ્લેટ ન ુકાયય જણાવો.  

 7. What is knock-out?  

 ૭. નોક આઉટ શ ુછે?  

 8. Name the various cutting tool materials.  

 ૮. જુદ-જુદા કટીંગ ટુલ  મટી ીયલના નામ આપો.  

 9. When liner bush is used in drilling jig?  

 ૯. રિલલિંગ ીગમા લાઇન  બશુ ક્યા ે વપ ાય છે?  

 10. What is meant by locating and clamping?  

 ૧૦. લોકેરટિંગ અને ક્લેમનપિંગ નો અથય શ ુછે?  

    
Q.2 (a) State the duties of tool engineer. 03 



પ્રશ્ન. ર (અ) ટુલ એંીનીય ની િ જો જણાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Why tungsten, vanadium and molybdenum metals are added in tool materials. 03 

 (અ) ટાંગસ્ટ્ટન,વેનેડીયમ. અને મોલીબ્ડેનમ ધાત ુટલૂ મટી ીયલમા શા માટે ઉમે વામા 
આવે છે? 

૦૩ 

 (b) Draw tool geometry of a single point cutting tool. 03 

 (બ) સીંગલ પોઇંટ કટીંગ ટુલ ની “ટુલ જ્યોમેરી” દો ો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Draw tool geometry of a twist drill. 03 

 (બ) ટ્વીસ્ટ્ટ િીલની “ટુલ જ્યોમેરી” દો ો. ૦૩ 

 (c) Write short note on cemented carbide tool. 04 

 (ક) સીમેંટેડ કબાયઈડ ટુલ પ  ટુકનોંધ લખો. ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain how economy can be achieved in fixed cost. 04 

 (ક) રિક્સડ કોસ્ટ્ટમા ક કસ  કઈ  ીતે મેળવવામા આવે છે સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain 3-2-1, principle of location.     04 

 (ડ) લોકેશનનો 3-2-1 નસદ્ાાંત સમજાવો.   ૦૪ 

  OR  

 (d) Why Jigs and Fixtures are used in mass production? 04 

 (ડ) ીગ અને રિક્સ્ટ્ચ નો ઉપયોગ માસ પ્રોડ્કક્સનમા શા માટે ક વામા આવે છે? ૦૪ 

    
Q.3 (a) Differentiate jig and fixture. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) ીગ અને રિક્સ્ટ્ચ ના તિાવત આપો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Name the various Jigs. Explain template Jig. 03 

 (અ) જુદા જુદા ીગ ના નામ લખો. ટેમપ્લેટ ીગ સમજાવો.  ૦૩ 

 (b) Sketch and explain renewable bushes. 03 

 (બ) આક્રુનત સાથે  ીન્જયએુબલ બશુ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (b) When headed bush is used in jig? Draw its sketch. 03 

 (બ) ીગમા હડેેડ બશુ નો ઉપયોગ ક્યા ે થાય છે? ૦૩ 

 (c) Name the quick acting clamps. Explain cam operated clamp with sketch. 04 

 (ક) ક્વીક એકરટિંગ ક્લેમ્પ ના મામ આપો, કેમ ઓપ ેટેડ ક્લેમ્પ આક્રુતી સાથે          
 
 
 
 
 
     સાસમજામો 

૦૪ 
  સમજાવો.  

OR 

 

 (c) List locating devices, explain” V” locator with sketch. 04 

 (ક) લોકેટીંગ ડીવાઇનસસ ની યાદી ક ો, “V” લોકેટ  આક્રુતી સાથે સમજાવો. ૦૪ 

 (d) Explain the principle of metal shearing. 04 



 (ડ) મેટલ શીઅર િંગ નો નસદ્ાાંત સમજાવો ૦૪ 

  OR  

 (d) Explain with neat sketch the Bulging die. 04 

 (ડ) સ્ટ્વચ્છ આક્રુતી દો ી બલ્જીંગ ડાઇ સમજાવો.  ૦૪ 

    
Q.4 (a) Classify press tools according to process. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) પ્રોસેસ ના આધા ે પે્રસ ટુલ ન ુવગીક ણ ક ો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Classify press tools according to construction. 03 

 (અ) બાંધા ણ ના આધા ે પે્રસ ટુલ ન ુવગીક ણ ક ો ૦૩ 

 (b) Draw neat sketch of Die-Punch assembly, Name its various parts. 04 

 (બ) ડાઇ પાંચ એસેમ્બલીની સ્ટ્વચ્છ આક્રુતી દો ો, તેના નવનવધ ભાગના નામ આપો.  ૦૪ 

  OR  

 (b) Explain any two methods of reducing cutting force with sketch. 04 

 (બ) કટીંગ િોસય ઘટાડવાની કોઇ પણ બે  ીત આક્રુતી સાથે સમજાવો. ૦૪ 

 (c) Design a suitable milling fixture to mill a slot of 6 mm width and 4 mm depth  

In a component as shown in fig. 1.Draw the assembly sketch showing 

important components. 

07 

 (ક) આક્રુતી 1 મા બતાવેલા દાગીનામા 6 mm પહોળાઇ અને 4 mm ઊંડાઈનો સ્ટ્લોટ 
ક વા માટે યોગ્ય રિક્સચ ની રડઝાઈન ક ો. એસેમ્બલી સ્ટ્કેચ બનાવી તેના 
મહ્વના ભાગો દશાયવો.  

૦૭ 

    
Q.5 (a) Explain strip layout with suitable example. 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) યોગ્ય ઉદાહ ણ લઈ સ્ટ્રીપ લેઆઉટ સમજાવો. ૦૪ 

 (b)                      Explain following press operations (1) Blanking (2) Perforating 

                                                         (3) Lancing   (4) Embossing 
04 

 (બ) નીચેના પે્રસ ઓપ ેશન સમજાવો (૧) બ્લેંરકિંગ (૨)પ િો ેટીંગ 
                                   (૩) લેંસીંગ (૪) એમ્બોસીંગ  

૦૪ 

 (c) Find the Centre of pressure of a blank shown in figure no: 2 03 

 (ક) આક્રુતી 2 મા દશાયવેલ બ્લેન્જક ન ુસેંટ  ઓિ પ્રેશ  શોધો. ૦૩ 

 (d) Differentiate between forming and drawing die. 03 

 (ડ) િોમીંગ ડાઇ અને િોઇંગ ડાઇ ના તિાવત આપો.  ૦૩ 

 



 
 

 

  

 


