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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering - SEMESTER–II • EXAMINATION – SUMMER • 2014 

Subject Code: 3322901 Date: 20-06-2014        

Subject Name: Yarn Manufacturing-1 

Time: 10:30 am - 01:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. 14 

 1. Write the advantages of mixing.  

 2. Where does carding action take place?  

 3. Define the term “Trash” and “cleaning efficiency”.  

 4. List the name of cotton contamination.  

 5. State the function of Autoleveller.  

 6. What is grinding action?  

 7. List the quality parameters of card.  

 8. List the methods of mixing.  

 9. State the function of Back plate.  

 10. State the objects of Carding.  

    
Q.2 (a) Explain the working of Air stream cleaner with neat sketch. 07 

  OR  

 (a) Write short note on multi mixer machine. 07 

 (b) Explain card settings and their effects. 07 

  OR  

 (b) Explain in brief the sequences of modern blow room line. 07 

    
Q.3 (a) Describe any one stripping method. 07 

  OR  

 (a) Explain any one types of Autoleveler. 07 

 (b) Explain device for cotton contamination clearer.  07 

  OR  

 (b) Explain the working of Axi flow cleaner with neat sketch. 07 

    
Q.4 (a) Explain the working of ERM cleaner with neat sketch. 07 

  OR  

 (a) Draw the passage of material through carding machine and list the parts name. 07 

 (b) Calculate the production of carding machine in kgs per shift of 8 hours from 

the following data. 

Doffer dia = 28 inch,  Doffer speed = 40 rpm, Efficiency  = 85 %, 

Hank of sliver = 0.112 

07 

    
Q.5 (a) Write short note on krischner beater.  04 

 (b) List the two cause of neps formation. 04 

 (c) Explain in brief the integrated grinding system. 03 

 (d) Write the any three limitation of chute feeding system. 03 
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ગજુરાતી 
 

પ્રશ્ન. ૧  દશભાાંથી કોઇણ સાતના જવાફ આો. ૧૪ 

 ૧. મભક્સીંગ ના પામદા રખો.  

 ૨. કાર્ડીંગ એક્શન ક્ાાં થામ છે?  

 ૩. “ટે્રસ” અને “ક્રીનીંગ એપીસમન્સી” દની વ્માખ્મા આો.  

 ૪. કોટન ભાાં યહરેી અશધુ્ધધઑના નાભની માદી ફનાવો.  

 ૫. ઓટોરેવરયનુાં કામય જણાવો.  

 ૬. ગ્રાઈન્ર્ડીગ એક્શન એટરે શુાં?  

 ૭. કાર્ડયના ક્વોરીટી ેયાભીટયની માદી ફનાવો.  

 ૮. મભક્સીંગની જુદી જુદી ધધમતઑની માદી ફનાવો.  

 ૯. ફેક પ્રેટનુાં કામય જણાવો.  

 ૧૦ કાર્ડીંગના હતેઓુ જણાવો.  

    
પ્રશ્ન. ર અ એય સ્ટ્ટ્રીભ ક્રીનય ની કામયધધમત સ્ટ્વચ્છ આકૃમત દોયીને સભજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

 અ ભલ્ટી મભક્સય ભશીન ય ટૂાંક્નોધ રખો. ૦૭ 

 ફ કાર્ડય સેટીંગસ અને તેની અસયો સભજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

 ફ ભોર્ડનૅ બ્રોરૂભરાઈનની સીક્વન્સ ટૂાંકભાાં સભજાવો. ૦૭ 

    પ્રશ્ન. ૩ અ કોઈ ણ એક સ્ટ્ટ્રીીંગની ધધમત વણયવો. ૦૭ 

  અથવા  

 અ કોઈ ણ એક પ્રકાયનુાં ઓટોરેવરય સભજાવો. ૦૭ 

 ફ કોન્ટાભીનેશન ક્રીમઅય ભશીન સભજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

 ફ એક્સી ફ્રો ક્રીનયની કામયધધમત સ્ટ્વચ્છ આકૃમત દોયીને સભજાવો. ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૪ અ ERM ક્રીનયની કામયધધમત સ્ટ્વચ્છ આકૃમત દોયીને સભજાવો. ૦૭ 

  અથવા  

 અ કાર્ડીંગભશીનભાાં ભટીયીમરનો ભાગય દશાયવતી સ્ટ્વચ્છ આકૃમત દોયી બાગોના 
નાભ જણાવો.  

૦૭ 

 ફ નીચેની મવગતો યથી કાર્ડીંગ ભશીનનુાં ૮ ક્રાક ની શીપટનુાં ઉત્ાદન 
કકરોગ્રાભભાાં શોધો. 
ર્ડોપયનો ર્ડામાભીટય=૨૮ inch, ર્ડોપયની સ્ટ્ીર્ડ=૪૦ rpm, કામયક્ષભતા=૮૫%, 
સ્ટ્રાઈવય નો હેંક =  ૦.૧૧૨ 
 
 

૦૭ 

    



3/3 

પ્રશ્ન. ૫ અ કિશનય ફીટય ય ટૂાંક્નોધ રખો. ૦૪ 

 ફ ને પોભેશનના કોઈ ણ ફે કાયણોની માદી ફનાવો. ૦૪ 

 ક ઈન્ટીગે્રટેર્ડ ગ્રાઈન્ર્ડીગ ધધમત ટૂાંકભાાં સભજાવો. ૦૩ 
 

 
ર્ડ ચ્યટુપીર્ડીંગ ધધમતના કોઈ ણ ત્રણ ગેયપામદા રખો. ૦૩ 

 

************ 


