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Seat No.: ________                                                       Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering - SEMESTER–III • EXAMINATION – SUMMER 2013 

Subject Code: 332901 Date: 13-06-2014        

Subject Name: Yarn Manufacturing Technology - I 

Time: 10:30 am - 01:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. English version is considered to be Authentic. 

Q.1 (a) Draw a sketch showing passage of material in carding machine. 07 

 (b) State the objects of blow room and carding process. 07 

    
Q.2 (a) State the objects of draw frame process in details. 07 

 (b) Explain the working of roller gin with neat sketch. 07 

  OR  

 (b) Explain the working of axiflow cleaner with neat sketch. 07 

    
Q.3 (a) Explain stripping and carding action. 07 

 (b) Explain roller stripping methods. 07 

  OR  

Q.3 (a) Explain passage of material in draw frame machine with neat sketch. 07 

 (b) State the defects of scutcher lap .  07 

    
Q.4 (a) Explain the limitation of chute feeding system. 07 

 (b) State the factors influence on draft in draw frame machine. 07 

  OR  

Q. 4 (a) Explain the draw frame defects. 07 

 (b) Explain the unidirectional feed in carding machine. 07 

    
Q.5 (a) Explain any two methods of mixing. 07 

 (b) State the function of front plate & mote knife in carding machine. 07 

  OR  

Q.5 (a) Calculate the production of carding machine in Kgs from the following data. 

Doffer diameter = 29 inch, Doffer rpm =  32 , Hank of sliver = 0.110,  

Efficiency = 92%, Working hours = 08 hours. 

07 

 (b) 

 

Calculate the production of Draw frame machine in lbs (pounds) from the 

following data.  Speed = 500 mts/min, Hank of sliver = 0.120, Efficiency = 

84% , Working hours = 08. 

07 

 

************ 
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ગજુરાતી 
પ્રશ્ન. ૧ અ કાર્ડિંગ મીનમાાં મર્િર્રયનો માગગ દાગળતી સ્ળચ્છ આકૃતત દોરો. ૦૭ 

 બ બ્ોરૂમ અને કાર્ડિંગ પ્રોસેસના હતેઓુ જણાળો..  ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૨ અ ડ્રોફે્રમ પ્રોસેસના હતેઓુ સતળસ્તાર જણાળો. ૦૭ 

 બ રોર જીનનુાં ળર્કિંગ સ્ળચ્છ આકૃતત સાથે સમજાળો. ૦૭ 

  અથવા  

 બ એકતસપો ક્ીનરનુાં ળર્કિંગ સ્ળચ્છ આકૃતત સાથે સમજાળો. ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૩ અ સ્રીતિંગ અને કાર્ડિંગ એક્ન સમજાળો. ૦૭ 

 બ રોર સ્રીતિંગની ધ્ધતત સમજાળો. ૦૭ 

  અથવા  

પ્રશ્ન. ૩ અ ડ્રોફે્રમ મીનમાાં મર્િર્રયનો માગગ દાગળતી સ્ળચ્છ આકૃતત દોરી સમજાળો. ૦૭ 

 બ સ્કચર ેની ખામીઓ સમજાળો.. ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૪ અ ચ્યિુ પીર્ડિંગ ધ્ધતતની મયાગદાઓ સમજાળો. ૦૭ 

 બ ડ્રોફે્રમ મીનમાાં ડ્રાફ્િને અસર કરતાાં ર્રફલો જણાળો. ૦૭ 

  અથવા  

પ્રશ્ન. ૪ અ ડ્રોફે્રમ ર્ડપેક્િ સમજાળો. ૦૭ 

 બ કાર્ડિંગ મીનમાાં યતુનડાયરેકશ્ન્ પીડ સમજળો.  ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૫ અ મીકસીંગની કોઈ ણ ફે ધ્ધતતઓ જણાળો. ૦૭ 

 બ કાર્ડિંગ મીનમાાં ફ્ર્િ પ્ેિ અને મોિ નાઇપ નુાં કાયગ જણાળો. ૦૭ 

  અથવા  

પ્રશ્ન. ૫ અ નીચેની તળગતો રથી કાર્ડિંગ મીન નુાં ઉતાદન ર્કગ્રા માાં ોધો. 
ડોપર ડાયામીિર=૨૯ ઇંચ, ડોપર આરીએમ = ૩૨, સ્ાઇળરનો હેંક = ૦.૧૧૦ 
,કાયગક્ષમતા= ૯૨%, કામના કાક = ૮  

૦૭ 

 બ નીચેની તળગતો રથી ડ્રોફે્રમ મીન નુાં ઉતાદન ાઉ્ડમાાં ોધો. 
સ્ીડ= ૫૦૦ મીિર/તમતનિ, સ્ાઇળારનો હેંક =૦.૧૨૦, કાયગક્ષમતા= ૮૪%,  
કામના ક્ાક = ૮. 

૦૭ 

 

*********** 

 


