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Seat No.: ________                                                       Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering - SEMESTER–III • EXAMINATION – SUMMER • 2014 

Subject Code: 3332902 Date: 17-06-2014        

Subject Name: Yarn Manufacturing Technology - II 

Time: 10:30 am - 01:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. English version is considered to be Authentic. 

Q.1  Answer any seven out of ten. 14 

 1. Write the object of drawframe.  

 2. State the function of pressure bar in drawframe.  

 3. Define the term drafting waves in drawframe.  

 4. State the function of nipper in comber machine.  

 5. State the function of detaching roll in comber machine.  

 6. Write the object of comber machine.  

 7. State the different types of combing.  

 8. Write the production formula for speed frame machine.  

 9. List the name of condenser used in speed frame.   

 10. Write the function of autoleveller.  

    
Q.2 (a) Explain nipper movement in comber machine. 07 

  OR  

 (a) Explain the detaching operation in comber machine. 07 

 (b) Draw a sketch showing passage of material in comber machine. 07 

  OR  

 (b) Write the limitation of sliver lap and ribbon lap machine. 07 

    
Q.3 (a) Explain the importance of creel in draw frame machine. 07 

  OR  

 (a) Explain the different types of top roller weighting system in drawframe. 07 

 (b) Write down the factors influence on draft in drawframe. 07 

  OR  

 (b) Explain types of flyer used in speed frame machine. 07 

    
Q.4 (a) Explain principal of twisting and winding in speed frame. 07 

  OR  

 (a) Explain builder motion in speed frame machine. 07 

 (b) Explain any one drafting system used in speed frame. 07 

    
Q.5 (a) Calculate the production of draw machine in kgs from the following data. 

Delivery speed = 500 mts/min , Hank of sliver = 0.120(Ne),  Efficiency = 90%, 

Working hours = 8. 

07 

 (b) Calculate the production of comber machine in kgs from the following data.  

Feed/nip = 5.0 mm, Nips/min = 420, Lap weight = 62 gms/mts, Noil= 20%, No 

of heads = 8, Efficiency = 92 %, Working hours = 8. 

07 
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પ્રશ્ન. ૧  દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. ૧૪ 

 ૧. ડ્રોફે્રમન  હતેઓુ લખો.  

 ૨. ડ્રોફે્રમમ ાં પે્રશર બ ર નુાં ક ર્ય જણ વો.  

 ૩. ડ્રોફે્રમમ ાં ડ્ર ફ્ટીંગ વેવ્સ ટમય સમજાવો.  

 ૪. કોમ્બર મશીનમ ાં નનપરનુાં ક ર્ય જણ વો.  

 ૫. કોમ્બર મશીનમ ાં ડિટેચ િંગ રોલનુાં ક ર્ય જણ વો.  

 ૬. કોમ્બર મશીનન   હતેઓુ લખો.  

 ૭. કોમ્બીંગન  જુદ  જુદ  પ્રક ર જણ વો.  

 ૮. સ્પીિફે્રમ મશીનનુાં પ્રોિકશન ફોરમ્યલુ  લખો.  

 ૯. સ્પીિફે્રમ મશીનમ ાં વપર ત  કન્િેન્સરન  ન મ લખો.  

 ૧૦ ઓટોલેવલરનુાં ક ર્ય જણ વો.   

    
પ્રશ્ન. ર અ કોમ્બર મશીનમ ાં નનપરની મવુમેંટ સમજાવો. ૦૭ 

  અથવ   

 અ કોમ્બર મશીનમ ાં ડિટેચ િંગ ઓપરેશન સમજાવો. ૦૭ 

 બ કોમ્બર મશીનમ ાં મડટડરર્લ નો મ ગય દશ યવતી આકૃનત દોરો. ૦૭ 

  અથવ   

 બ સ્લ ઇવરલેપ અને ડરબનલેપ મશીની મર્ યદ ઓ લખો.  ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૩ અ ડ્રોફે્રમ મશીનમ ાં ક્રીલનુાં મહત્વ સમજાવો. ૦૭ 

  અથવ   

 અ ડ્રોફે્રમમ ાં ટોપ રોલર વેઇડટિંગ પધ્ધનતન  જુદ  જુદ  પ્રક ર સમજાવો. ૦૭ 

 બ ડ્રોફે્રમ મશીનમ ાં ડ્ર ફ્ટને અસર કરત ાં પડરબળો લખો. ૦૭ 

  અથવ   

 બ સ્પીિફે્રમ મશીનમ ાં વપર ત  ફ્લ ર્રન  પ્રક ર સમજાવો. ૦૭ 

    પ્રશ્ન. ૪ અ સ્પીિફે્રમ મશીનમ ાં ટ્નવસસ્ટિંગ અને વ ઇંડિિંગ નો નસધ્ધ ાંત સમજાવો. ૦૭ 

  અથવ   

 અ સ્પીિફે્રમ મશીનમ ાં ચબલ્િર મોશન સમજાવો. ૦૭ 

 બ સ્પીિફે્રમમ ાં વપર તી કોઈ પણ એક ડ્ર સફ્ટિંગ પધ્ધનત સમજાવો. ૦૭ 

    પ્રશ્ન. ૫ અ ની ેની નવગતો પરથી ડ્રોફે્રમ મશીનનુાં ઉત્પ દન ડકલોગ્ર મમ ાં શોધો. 
ડિચલવરીસ્પીિ=૫૦૦મીટસય/નમનનટ,સ્લ ઇવરનોહેંક(ઇંગ્લલશ)=૦.૧૨૦, 
ક ર્યક્ષમત = ૯૦%, ક મન  કલ ક = ૮. 

૦૭ 

 બ    ની ેની નવગતો પરથી કોમ્બર મશીન નુાં ઉત્પ દન ડકલોગ્ર મમ ાં શોધો. 
ફીિ/નીપ= ૫.૦નમચલનમટર,નનપ્સ/નમનનટ=૪૨૦,લેપનુાંવજન=૬૨ગ્ર મ/મીટર, 
નોઇલ=૨૦%, હિે ની સાંખ્ર્ = ૮, ક ર્યક્ષમત = ૯૨%, ક મન  કલ ક = ૮ 

૦૭ 

                                                 ************ 


