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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 
GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 

Diploma Engineering - SEMESTER–IV • EXAMINATION – SUMMER • 2015 
Subject Code: 3361905 Date:14 -05-2015        
Subject Name: Fabrication Technology  
Time: 10:30 am - 01:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 
2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  
5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  
6. English version is authentic. 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમાથંી કોઇપણ સાતના જવાબ આપો. 14 

 1.  List the Application of Fabrication work.  
 ૧. ફ��બ્રક� વકર્ન ઉપયોગો જણાવો  

 2. Describe the importance of Fabrication Technology  
 ૨. ફ��બ્રક�શન ટ�કનોલો�ની અગત્યતા વણ  

 3. List any four name of Fabrication industries field  
 ૩. ફ��બ્રક�શન ઈન્ડસ્ટ્ર�ઝ �ફલ્ડના કોઈપણ ચાર .  

 4. Draw any four types of welding joints with the nomenclature.  
 ૪. કોઈપણ ચાર વેલ્ડ�ગ જોઇન્ટસના પ્રકારોની આ�િત નામ સાથે .  

 5. Draw any four piping symbols with the nomenclature.  
 ૫. કોઈપણ ચાર પાઇપ�ગ િસમ્બોલ, નામકરણ સાથે દોરો.  

 6. State application of Edge Preparation.  
 ૬. એઝ િપ્રપર�શનના ઉપયોગો જણા.  

 7. Write the defects & causes found in weld  
 ૭. વેલ્ડમાં રહ� જતી ખામી અને કારણો લખો.  

 8. State remedies for preparing defect free weld.  
 ૮. ખામીર�હત વેલ્ડ બનાવવાનાં ઉપાયો જણાવ.  

 9. Define thermal distortion & state its types.  
 ૯. થમર્લ ડ�સ્ટોરસનની વ્યાખાયા આપો અન તેના પ્રકારો .  

 10 Write the meaning & concept of Weld Quality.  
 ૧૦. વેલ્ડ �ુણવ�ાનો અથર્ અને સામાન્ય ખ્યાલ.  

    Q.2 (a) Define Weld ability and describe its Importance. 03 
પ�.ર (અ) વેલ્ડ�બીલીટ� ની વ્યાખ્યા આપો અન તેની અગત્યતા સ ૦૩ 

  OR  
 (a) State the factors affecting the Weld ability 03 
 (અ) વેલ્ડ�બીલીટ�ને અસર કરતાં પ�રબળો જણાવ. ૦૩ 
 (b) Describe application of Power sources for welding process. 03 
 (બ) વે�લ્ડ�ગ પ્રોસેસ માટ� પાવર સોસર્ની ઉપયોગીતા સ. 

 
૦૩ 

  OR  
 (b) State Advantages and limitations of Power sources for welding process 03 
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 (બ) વે�લ્ડ�ગ પ્રોસેસ માટ� પાવર સોસર્ના ફાયદાઓ અને મયાર્દા . ૦૩ 
 (c) List the equipments & tools, used for Arc Welding. 04 
 (ક) આકર્ વે�લ્ડ�ગ માટ� વપરાતાં ઇકિવપમેન્ટ અને �ૂલ્સની યાદ�. ૦૪ 
  OR  
 (c) List the equipments & tools, used for Gas Welding. 04 
 (ક) ગેસ વે�લ્ડ�ગ માટ� વપરાતાં ઇકિવપમેન્ટ અને �ૂલ્સની યાદ� . ૦૪ 
 (d) State the details which are used for represent the weld in drawing. 04 
 (ડ) ડ્રો�ગમાં વેલ્ડ દશાર્વવા માટ� ઉપયોગમાં લેવાતી બાબતો જ. ૦૪ 
  OR  
 (d) Explain need of Edge Preparation for welding joints 04 
 (ડ) વેલ્ડ�ગ જોઇન્ માટ� એઝ િપ્રપર�શનની જ��રયાત સમ�. ૦૪ 
    Q.3 (a) Describe meaning of Good Weld Quality. 03 

પ�.3 (અ) સાર� વેલ્ડ �ુણવ�ાનો અથર્ સમ�. ૦૩ 
  OR  
 (a)  Explain the factors considered for Weld Quality. 03 
 (અ) વેલ્ડ �ુણવ�ા માટ� ધ્યાનમાં લેવાતા ઘટકો સમ�. ૦૩ 
 (b) State the factors affecting the Weld Quality. 03 
 (બ) વેલ્ડ �ુણવ�ાને અસર કરતાં પ�રબળો જણાવ. ૦૩ 
  OR  
 (b) Describe the difference between Inspection & Testing of weld. 03 
 (બ) વેલ્ડ�ું ઇન્સ્પેક્શન અને ટ��સ્ટ�ગ વચ્ચેનો તફાવત. ૦૩ 
 (c) State names of Pre-heating method & explain any ONE 04 
 (ક) િપ  -�હ�ટ�ગ પધ્ધિતના નામો જણાવો અને કોઈપણ એક િવષે વણર્  ૦૪ 
  OR  
 (c) State name of Post-heating methods & explain any ONE 04 
 (ક) પોસ્  - �હ�ટ�ગ પધ્ધિતના નામ જણાવો અને કોઈપણ એક િવષે વણર્વ    ૦૪ 
 (d) State need & application of Pre-heating. 04 
 (ડ) િપ  -�હ�ટ�ગની જ��રયાત અને ઉપયો�ગતા જણાવો.  ૦૪ 
  OR  
 (d) State need & application of Post-heating. 04 
 (ડ) પોસ્  -�હ�ટ�ગની જ��રયાત અને ઉપયો�ગતા જણાવો.  ૦૪ 
    Q.4 (a) Write safety norms for Arc Welding 03 

પ�૪ (અ) આકર્ વે�લ્ડ�ગ માટ�ના સલામિતનાં િનયમો લ. ૦૩ 
  OR  
 (a) Write safety norms for Gas Welding 03 
 (અ) ગેસ વે�લ્ડ�ગ માટ�ના સલામિતનાં િનયમો લખ.  ૦૩ 
 (b) State the name of Destructive Test & Explain any ONE. 04 
 (બ) ભગંાણ તપાસણીના નામ જણાવો અને કોઈપણ એક િવષે વણર્વો  ૦૪ 
  OR  
 (b) State the name of Non-Destructive Test & Explain any ONE. 04 
 (બ) �બન -  ભગંાણ તપાસણીના નામ જણાવો અને કોઈપણ એક િવષે વણર્વ  ૦૪ 
 (c) State considerable Inspection points of before welding, during welding & after 

Welding process. 
07 
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 (ક) વેલ્ડ કયાર્ પહ�, વેલ્ડ દરમ્યાન અને વેલ્ડ કયાર ,્ ઇન્સ્પેક્શનના  ધ્યાન

રાખવાના �દુ્દાઓ જણા. 

૦૭ 

    Q.5 (a) State names of Advance Welding method & explain any ONE 04 
પ�૫  (અ) એડવાન્સ વેલ્ડ�ગ પધ્ધિતના નામો જણાવો અને કોઈપણ એક િવષે વણર્ ૦૪ 

 (b) Explain the need & importance of Quality Control in fabrication work. 04 
 (બ) ફ��બ્રક�શન કાયર્ માટ� ક્વો�લટ� કંટ્રોલની જ��રયાત અને અગત્યત. ૦૪ 
 (c) State surface preparation & finishing methods.  03 
 (ક) સરફ�સ િપ્રપર�શન અને �ફિનિશ�ગ પધ્ધિતઓ જણ. ૦૩ 
 (d) Describe Accuracy test & Technological test of machine. 03 
 (ડ) મશીનની એ�ુરસી ટ�સ્ટ અને ટ�કનોલો�કલ ટ�સ્ટ વણર. 

 
૦૩ 
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