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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  
 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – V • EXAMINATION – SUMMER • 2015 

 
Subject Code: 352905 Date: 15-05-2015 
Subject Name: Quality and Process Control in Spinning and Weaving 
Time: 02:30 pm - 05:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt any five questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. English version is considered to be Authentic. 

 
Q.1 (a) Explain the scope of process control in spinning Department. 07 

 (b) Explain the effect of fiber properties on quality of yarn. 07 
    Q.2 (a) Explain the scope of process control in Weaving Department. 07 
 (b) Explain Yarn Realization. 07 
  OR  
 (b) Explain the causes of yarn imperfections 07 
    Q.3 (a) State causes and remedies of yarn count variation 07 
 (b) List dow the key variable for Process control. 07 
  OR  

Q.3 (a) Explain the causes of yarn unevenness. 07 
 (b) Explain the any tow instrument used in process control.  07 
    Q.4 (a) Explain any one package fault and its remedies  07 
 (b) Explain the control of yarn break in ring frame 07 
  OR  

Q. 4 (a) Write importance of machine audit 07 
 (b) Write a short note on sized beam defects 07 
    Q.5 (a) Explain the factors affecting production of  Loom 07 
 (b) Explain any one methods used to select mixing 07 
  OR  

Q.5 (a) Give causes and remedies of slubs and crackers. 07 
 (b) Scope of process control in sizing. 07 
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�જુરાતી 

પ�. ૧ અ �સ્પિન� ખાત મા ં પ્રોસ કંટ્ર ની શકયતાઓ સમ�વો. ૦૭ 
 બ ફાઇબર પ્રોપ ની યાનર ક્વોલીટ ઉપર અસર સમ�વો. ૦૭ 
    

પ�. ૨ અ િવિવ�ગ ખાત મા ં પ્રોસ કંટ્ર ની શકયતાઓ સમ�વો. ૦૭ 
 બ યાનર �રયલાઇઝેશન સમ�વો. ૦૭ 
  અથવા  

 બ યાનર ની ખામીઓ ના કારણો જણાવો. ૦૭ 
    

પ�. ૩ અ કા�ટ વે�રઅશન ના કારણો અને ઉપાયો જણાવો. ૦૭ 
 બ પ્રોસ કંટ્ર ના ક� વેર�યેબલ જણાવો. ૦૭ 
  અથવા  

પ�. ૩ અ યાનર અનઇવનનેસ ના કારણો જણાવો. ૦૭ 
 બ પ્રોસ કંટ્ર માટ� વપરાતા કોઇપણ બે મશીન સમ�વો. ૦૭ 
    

પ�. ૪ અ કોઇપણ એક પેક�જ  ફોલ્ અને તેને િનવારવાના ઉપાયો જણાવો. ૦૭ 
 બ �ર�ગ ફ્ર પર યાનર બ્ર ક�વી �રતે કંટ્ર કર� શકાય. ૦૭ 
  અથવા  

પ�. ૪ અ મશીન ઓડ�ટ ની ઉપયોગીતા જણાવો. ૦૭ 
 બ સાઇજ�ગ બીમ �ડફ�ક્ િવશે �ંુક્નો લખો. ૦૭ 
    

પ�. ૫ અ �મુ પ્રોડ્ ને અસર કરતા પર�બળો જણાવો. ૦૭ 
 બ િમ�ક્સ� ને િસલેક્ કરવાની કોઇપણ એક ર�ત જણાવો. ૦૭ 
  અથવા  

પ�. ૫ અ સલ્ અને ક્ર�ક ના કારણો અને ઉપાયો જણાવો. ૦૭ 
 બ  સાઇજ�ગ મા ં પ્રોસ કંટ્ર ની શકયતાઓ સમ�વો. ૦૭ 
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