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Seat No.: ________                                                      Enrolment No.______________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGG.- III

rd
 SEMESTER–EXAMINATION – MAY/JUNE- 2012 

Subject code: 335503            Date: 30/05/2012        

Subject Name: Welding Technology-I 

Time: 02:30 pm – 05:00 pm        Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version is considered to be Authentic 

Q.1 (a) Define the term “ Welding.” Explain the need, scope and importance of 

welding in industries. 

07 

 (b) State the advantages and disadvantages of welding as manufacturing process 

over other manufacturing processes. 
07 

Q.2    

 (a) Explain briefly the factors affecting selection of welding processes  07 

 (b) Give the classification of welding power sources and explain 

characteristics of each. 

07 

  OR  

 (b) Define the following terms. 

(i) Open Circuit Voltage (ii) Arc voltage.  (iii) Duty cycle   

(iv) Arc length (v) Straight polarity (vi) Reverse polarity  

(vii) Metal transfer 

07 

Q.3    

 (a) Give the detailed classification of welding electrodes and  explain briefly 

coding of electrodes as per AWS . 

07 

 (b) Explain briefly neat sketches “DCSP.”and “DCRP.” 07 

  OR  

Q.3 (a) Explain with neat sketch “ Inverter Type welding Power Source system.” 07 

 (b) Write brief notes on “Welding Consumables.” 07 

    

Q.4 (a) Give the classification of Arc Welding processes and Explain with neat 

sketch working principle of Shielded Metal Arc Welding process.  

07 

 (b) Explain briefly the effect of various welding parameters on quality of 

weld joint. 

07 

  OR  

Q. 4 (a) Explain briefly with neat sketch the working principle of “Submerge Arc 

Welding “ process.   

07 

 (b) State the advantages and limitations of  ‘Submerge Arc welding ‘ process. 07 

    

Q.5 (a) Explain briefly with neat sketch the working principle of “Electro Slag  

Welding “ process 

07 

 (b) State advantages, limitations and application of ‘Electro Slag Welding’ 

process. 

07 

  OR  

Q.5 (a) Define the terms “WPS”, “WPQ” and “PQR.” Explain the importance of  

QW – 401 to 410 as per ASME codes.  

07 

 (b) Explain briefly the need, scope and importance of  welding codes and 

standards in a fabrication industries.  

07 

************ 
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5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!    V ‘વે�ડ�ગ ની �યા�યા આપો. ઉ�યોગમા ંવે�ડ�ગ ની જ�ર�યાત,�કોપ અને 

મહ વ જણાવો. 

07 

    A વે�ડ�ગ "ોસેસ નો બી% ઉ પાદક પ�ધિતઓ કરતા ફાયદાઓ અને 

ગેરફાયદાઓ જણાવો.  

07 

       

5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ    V વે�ડ�ગ "ોસેસની પસદંગીને અસરકતા+ પ,રબળો .ંકમા ંસમ/વોુ . 07 

    A વે�ડ�ગ પાવર સોસ1જ2 ૂ ંવગ1કરણ કરો અને દરકની લા5ણીકતાઓ 6

જણાવો. 

07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF     

    A નીચેના શ9દોની �યા�યા આપો. 

(૧) ઓપન સ+,કટ વો�ટજ 6 (૨) આક+ વો�ટજ 6 (૩) ડ@ટ� સાયકલ ુ  

(૪) આક+ લબંાઇ (૫) �DEઇટ પોલાર�ટ� (૬) ર�વસ+ પોલાર�ટ�  

(૭) મેટલ DાHસફર 

07 

       

5|`Gv5|`Gv5|`Gv5|`Gv####    V વે�ડ�ગ ઇલેIDોડ 2 ંસિવ�તર વગ1કરણ કરો અને એુ .Kબ�L.ુએસ. Mજબ ુ

કો,ડNગ .ંકમા ંસમજવોુ . 

07 

    A �વછ આPતી દોર� “DCSP.”અને “DCRP” સમ/વો. 07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF     

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#    V �વછ આPતી દોર� ‘ઇHવટર "કારના“વે�ડ�ગ પાવર સોસ1જ પ�ધિત .ંકમા ંુ

સમજવો. “” 

07 

    A વે�ડ�ગ કંQLમેબલ પર .ંકનોધ લખોુ ુ . 07 

       

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$    V આક+ વે�ડ�ગ "ોસેસીજ2 ંવગ1કરણ કરો અનેુ ” િશ�ડડ મેટલ 6  

આક+ વે�ડ�ગ "ોસેસની �વછ આPતી દોર� .ંકમા ંસમજવોુ . 

07 

    A વે�ડ સાધંાની Sણવતા ને અસર કતા+ વે�ડ�ગના પ,રબળો .ંકમા ંસમ/વોુ ુ . 07 

 

        VYJFVYJFVYJFVYJF        

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$    V �વછ આPતી દોર� સબમ+જ આક+ વે�ડ�ગ "ોસેસનો કાય+ િસ�ધાતં .ંકમા ંુ

સમજવો. 

07 

    A સબમ+જ આક+ વે�ડ�ગ "ોસેસના ફાયદાઓ અને ગેરફાયદાઓ જણાવો. 07 

       

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5    V �વછ આPતી દોર� ઇલેDો �લેગ વે�ડ�ગ "ોસેસનો કાય+ િસ�ધાતં .ંકમા ંસમજવોુ . 07 

    A ઇલેDો �લેગ વે�ડ�ગ "ોસેસના ફાયદાઓ અને ગેરફાયદાઓ જણાવો. 07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF        

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5    V “WPS”, “WPQ” અને “PQR.” શ9દોની �ય�યા આપો. ASME કોડ. Mજબ ુ

QW – 401 to 410 2 ંમહ વ સમજવોુ . 

07 

    A ફTUકશન ઉ�યોગોમા ંવે�ડ�ગકોડ અને �ટાHડડ+ની જ�ર�યાત6 6 ,�કોપ અને 

મહ વ જણાવો. 

07 

************ 


