
 1

 Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________
  

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGG.- IVth SEMESTER–EXAMINATION – JUNE- 2012 

Subject code: 342304            Date: 21/06/2012        
Subject Name: PROCESSING OF THERMOSETS 
Time: 02:30 pm – 05:00 pm        Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks. 
4. English version is considered to be Authentic                                                                                

Q.1 (a) Draw neat sketch of a compression press and label parts. 07 
 (b) Write advantages and disadvantages of Transfer moulding. 07 

Q.2    
 (a) Differentiate between injection moulding of thermo sets and 

injection moulding of thermoplastics. 
07 

 (b) Describe various types of compression moulds. 07 
  OR  
 (b) Explain various process parameters for compression moulding. 07 

Q.3    
 (a) Explain various types of Transfer moulding processes. 07 
 (b) List various materials used in injection moulding of thermo sets. 

Explain properties and applications of any two materials. 
07 

  OR  
Q.3 (a) Define bulk factor and preforms. How they are related to each 

other? State advantages and disadvantages of preforms. 
07 

 (b) Explain design criteria for Transfer mould. 07 
    

Q.4    
 (a) Give causes and remedies for following defects. 

 i) flash ii) warpage 
07 

 (b) Draw a neat sketch of injection moulding machine for thermo sets 
and label it. 

07 

  OR  
Q. 4 (a) Write start up and shut down procedure for injection moulding of 

thermo sets. 
07 

 (b) Explain compression moulding cycle with time diagram. 07 
    

Q.5    
 (a) State the importance of preheating in compression/transfer 

moulding. Mention various methods of preheating. 
07 

 (b) Compare compression moulding with transfer moulding. 07 
  OR  

Q.5 (a) Give cause and remedies for i) blisters ii) burned marks 07 
 (b) Explain process steps for injection moulding of thermo sets. 07 
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5|`Gv! V કો ેસન ેસ (મિશન) ની વ છ આ િત દોર  તેના ભાગો દશાવો.  07 
 A ાસંફર મો ડ ગ ના લાભાલાભ વણવો.  07 

    
5|`GvZ V થમ લા ટક અને થમ સેટ લા ટક ના શન  મો ડ ગ વ ચેનો તફાવત 

વણવો. 

07 

 A કો ેસન મો ડ ના િવિવધ કારો સમ વો. 07 
  VYJF  
 A કો ેસન મો ડ ગ યા ના િવિવધ યા િવચલાકંો સમ વો. 07 

5|`Gv#    
 V ાસંફર મો ડ ગ ના િવિવધ કારો સમ વો. 07 
 A શન  મો ડ ગ માટ વપરાતા િવિવધ થમ સેટ મ ટ રયલ ની યાદ  બનાવો અને 

કોઈ પણ બે મ ટ રયલ ના ણધમ  અને ઉપયોગો જણાવોુ . 

07 

  VYJF  
5|`Gv#    

 V બ ક ફ ટર અને િ ફોમસ ની યા યા આપો અને તે બ ે વ ચેનો સ બ ધ વણવો 

અને િ ફોમસ ના લાભાલાભ વણવો.  
07 

 A ાસંફર મો ડ ની ડ ઈન માટના લાકંો જણાવોૂ .  07 
    

5|`Gv$    
 V િનચે જણાવેલ  ટ ઓ ના કારણો અને ઉપાયો ુ જણાવો. 

૧) લેશ ૨) વાપજ  

07 

 A થમ સેટના શન  મો ડ ગ  મિશન ની વ છ આ િત દોર  તેના ભાગો દશાવો 07 
  VYJF  

5|`Gv$    
 V થમ સેટના શન  મો ડ ગ  માટની ટાર  અપ અને શટડા્ ઉન યા વણવો. 07 
 A કો ેસન મો ડ ગ યા ને સમય આ િત ની મદદ થી વણવો.  07 
    

5|`Gv5    
 અ  કો ેસન અને ાસંફર મો ડ ગ મા િ હ ટ ગ  મહ વ અને િ હ ટ ગ માટની ુ

િવિવધ ર તો જણાવો.  
07

 A કો ેસન અને ાસંફર મો ડ ગ ની સરખામણી કરો. 07 
  VYJF  

5|`Gv5    
 V િનચે જણાવેલ ટુ ઓ ના કારણો અને ઉપાયો જણાવો. 

૧) લી ટરસ ૨) બન મા સ 

07 

 A  થમ સેટના શન  મો ડ ગ યા ના તબ ા  જણાવો  07 
 
 

************ 
 
 


	 Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  
	GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 

