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DIPLOMA ENGG.- VIIth SEMESTER–EXAMINATION – JUNE/JULY- 2012 
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Subject Name: Tool Engineering 
Time: 02:30 pm – 05:00 pm       Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks. 
4. English version is considered to be Authentic 

Q.1 (a)    Define Process planning and list its functions. 07 
 (b) Define Tool engineering.” Tool engineering is a link between 

Design and Manufacturing”.- Justify the statement. 
07 

Q.2    
 (a) Draw a Route sheet for the component shown in figure 1. 07 
 (b) Draw the Tool geometry of a single point cutting tool and label all 

the angles. 
07 

  OR  
 (b) List types of cutting tools and explain any one. 07 
    

Q.3  (a)  Design a suitable Jig for the component shown in figure 2. Draw 
the neat sketch of details and assembly of the jig designed by you 

14 

 
  OR  

Q.3 (a) List types of Jigs. Explain any one with figure. 07 
 (b) Explain 3-2-1 principle of location. State different types of Fixtures. 07 
    

Q.4    
 (a) What is Clearance with respect to Press operation? List the reasons 

for providing the clearance. Also explain the clearance provided in 
Blanking and Piercing operation. 

07 

 (b)  Explain Progressive die with simple sketch. 07 
  OR  
       (b) Differentiate Compound die and Progressive die.                                  07 

      
Q.5 (a) Solve the followings for the component shown in figure 3. 

(i)        Find out % utilization for the scrap strip layout you have 
designed. 

(ii)       Find out centre of pressure. 
(iii) Find out punch and die size. 
(iv)       Tonnage capacity required for the press 

Assume thickness of the sheet = 1.5 mm, Shear stress= 450 N/ mm2

14 

  OR  
Q.5 (a) Design a Plug gauge to check the hole dimension 50±0.05     07 

 (b) Explain Sub- Zero Heat treatment  and Chromium plating with 
respect to a Heat treatment of Gauges. 

07 
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.1 (અ) ોસેસ લાન ગ ની યા યા આપો અને તેના કાય  જણાવો. 
 

07 

 (b) લ નીયર ગ ની યા યા આપો ુ “ લ નીયર ગ ોડકટ ુ

ડ ઝાઇન અને મે ફ ચર ગ નેુ  જોડતી કડ  છે.” વા  સમ વો. 

07 

.2 (a)  આ િત 1 મા ંદશાવેલ દાગીના માટની ટ શીટ દોરોુ . 07 

 (b) િસગલ પોઇ ટ કટ ગ લની લ યોમે  દોરો અને િવિવધ ણાઓ ુ ુ ુ

દશાવો. 

07 

  OR  
 (b)  કટ ગ લ મટ ર યલ ના કાર જણાવો અને ગમે તે  એક ુ

સમ વો. 

07 

.3 (a) આ િત 2 મા ંદશાવેલ દાગીના માટ ની યો ય ગની ડ ઝાઇન કરો. 

તમે  ડ ઝાઇન કરલ ગની એસે બલી અને ડ ટઇલ આ તીઓ ના 

વ છ કચ દોરો. 
                                              OR 

14 

 (a) ગના કાર જણાવો અને ગમેતે એક સમ વો. 07 

    
 (b) લોકશન માટનો 3-2-1 િસ ધાતં સમ વો. ફ શરના કાર જણાવો 

 

07 

.4 (a) ેશ ઓપરશન ના સદંભમા ં લીયરંશ એટલે ?ુ લીયરંશ આપવાના 

કારણો જણાવો. લે ક ગ અને િપયિશગ ઓપરશન માટ લીયરંશ 

સમ વો. 

07 

 (b) ો ેિશવ ડાઇ સાદ  આ િત સહ ત સમ વો. 07 

  OR  
 (b) ક પાઉ ડ ડાઇ અને ો ેિશવ ડાઇ વ ચેનો તફાવત આપો. 07 

    
.5 
 

(a) આ િત 3 માટ નીચેના જવાબો શોધો. 

(1) તમે ડ ઝાઇન કરલ પ  લે આઉટ  ું% ટ લાઇ શન શોધોુ . 

(2) દા ગના  ંસુ ટ ્ ઓફ ેસર શોધો. 

(3) ડાઇ અને પચંની સાઇજ શોધો. 

(4) ેસ માટની ટનેજ કપેસીટ  શોધો. 

શીટની ડાઇ= 1.5mm,શીયર સ= 450N/mm2

                                              OR 

14 

 (a) 50±0.05 હોલ સાઇજ ચેક કરવા માટ લગ ગેજ ની ડ ઝાઇન   કરો. 07 

    
 (b) ગેજના હ ટ ટમે ટના સદંભમા ંસબ ઝીરો હ ટ ટમે ટ અને 

ોમીયમ લેટ ગ સમ વો.   

07 
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