
Page 1 of 2 

Seat No.: ________                                                      Enrolment No.______________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGG.- V

th
 SEMESTER–EXAMINATION – JUNE- 2012 

Subject code: 352905            Date: 08/06/2012        

Subject Name: Quality and process control in Spinning and Weaving 

Time: 10:30 am – 01:00 pm        Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version is considered to be Authentic 

 

Q.1 (a) Explain scope of Process control in Spinning. 07 

 (b) Explain causes and remedies of fabric defects. 07 

Q.2    

 (a) Explain approach to process control in Weaving. 07 

 (b) Explain how maximum yarn realization  can be achieved in spinning 

without affecting yarn quality .   

07 

  OR  

 (b) State causes and remedies of yarn count variation. 07 

Q.3    

 (a) Explain the term ‘Machine audit‘. Explain the role of machine 

condition  in getting defect free yarn / fabric. 

07 

 (b) Explain the causes and remedies of package faults in winding. 07 

  OR  

Q.3 (a) Explain the measures to control stretch in Sizing. 07 

 (b) Explain the factors affecting Loom efficiency. 07 

    

Q.4    

 (a) Explain the effects of fiber characteristics on quality of yarn 07 

 (b) Explain the term ‘yarn imperfection’. Explain causes of yarn 

imperfection. 

07 

  OR  

Q. 4 (a) Explain the ways of improving mixing cost ratio. 07 

 (b) Explain how can we optimize cleaning at Carding. 07 

    

Q.5    

 (a) Explain, in detail, about control of size pick up. 07 

 (b) Explain on-line control in spinning and weaving. 07 

  OR  

Q.5 (a) Explain means to minimize end breaks in Warping. 07 

 (b) Explain causes and remedies of package faults in Warping. 07 
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�.: 1 અ) �	પિનગ મા ં�ોસેસ કં◌ં�ોલ ના 	કોપ િવષે િવગતવાર સમ�વો.                   (7)                      

      બ) ફ"ીક $ડફ&ટસ ના કા( ( રણો અને તે રોકવાના ંઉપાયો સમ�વો.                      (7) 

�.: 2 અ)  િવવ-ગ મા ં �ોસેસ કં◌ં�ોલ બાબતે શો અ/ભગમ રાખવો તે િવષે િવગતવાર      (7) 

               સમ�વો.                                            
  
      બ) �	પિનગમા ં2તર ની 3ણવ4ા ને અસર કયા5 વગર વ6માવ6 યાન5 ર7અલાઇ9શનુ ુ ુ ુ (7)  

          કવી ર7તે મે( ળવી શકાય તે િવગતવાર સમ�વો.                                                      

                                                  અથવા                                        અથવા                                        અથવા                                        અથવા 

                બ) �	પિનગમા ંયાન5 કા=ટ વેર7એશન આવવાના કારણો અને તે રોકવાના ંઉપાયો      (7) 

          સમ�વો.                     
 

�.3: અ)  મશીન ઓડ7ટ એટલે  Bં.ુ? યાન5/કાપડ ખામી ર$હત મેળવવા માટ મશીન ( કંડ7શન F ું    (7) 

        મહGવ સિવ	તાર સમ�વો. 

      બ)  વાHડ7ગ ખાતામા ંથતા પેકજ ફોJટ ( ના કારણો અને તે રોકવાના ંઉપાયો સમ�વો            (7) 

                                    અથવાઅથવાઅથવાઅથવા 

�.:3 અ) સાઇજ-ગ  મા ં	�ચ કં�ોલ માટ B કાળL લેશો તે િવગતે( ( ુ  સમ�વો..                (7)                      

     બ)  Mમૂ એ$ફયસંી ને અસર કરતા પ$રબળો િવગતે સમ�વો.                           (7)     
 

�.4 અ)  ફાઇબર �ોપટP ની યાન5 &વો/લટ7 ઉપર થતી અસર  િવગતવાર સમ�વો          (7)      

    બ) યાન5 ઇQપરફ&શન એટલે B ં( ુ ? તે આવવાના ંકારણો િવગતવાર સમ�વો.             (7)   

                                     અથવાઅથવાઅથવાઅથવા 

�.4 અ) િમ/Rગ કો	ટ રશીઓ ઇQSવ કરવા( ુ  માટ( B Tયાન રાખશો તે િવગતવાર સમ�વોુ .   (7)                  

     બ) કા$ડUગમા ંઓVટ7મમ W&લન-ગ મેળવવા B ુંકાળL લેશો તે િવગતવાર સમ�વો      (7) 

 

�.5 અ) સાઇજ િપક અપ કં�ોલ બાબતે િવગતે સમ�વો                                     (7) 

     બ)  �	પYન-ગ અને િવિવગ મા ંઓન-લાઇન કં�ોલ સમ�વો.                             (6) 

                                           અથવાઅથવાઅથવાઅથવા 

�.5 અ) વાિપ\ગ મા ં]ડ "ેકજ િમનીમાઇજ ( કરવાB ંપગલા લેશો તે િવગતવાર સમ�વો    ુ (7)                                

.    બ) વાિપ\ગ મા ંથતા પેકજ ( ફોJટના ંકારણો અને તે રોકવાના ંઉપાયો સમ�વો.          (7) 
                                      *********        


