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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – IV • EXAMINATION – WINTER - 2016 

 

Subject Code: 3341901 Date: 17-11 - 2016      

Subject Name: Manufacturing Engineering II 

Time: 02:30 PM TO 05:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Write various methods of machining.  

 ૧. જુદી જુદી મશીનીંગ રીતો લખો.  

 2. State functions of chip breakers.  

 ૨. ચિપ બ્રેકસસન  ક ર્યો જણ વો.  

 3. Define lip clearance angle with reference to twist drill geometry.  

 ૩. ટ્વવસ્ટ ડ્રીલ જ્ર્યોમેટ્રીન  સાંદર્સમ ાં લીપ ક્લીર્યરાંસ એંગલની વ્ર્ય ખ્ર્ય  આપો.  

 4. List different types of drill.  

 ૪. જુદ  જુદ  પ્રક રન  ડ્રીલની ર્ય દી બન વો.  

 5. Write two advantages of multi spindle automate.   

 ૫. મલ્ટી સસ્પિંડલ ઑટોમેટ્સન  બે ફ ર્યદ  લખો.  

 6. What is the role of cutting fluid in machining process?  

 ૬. મશીનીંગ પ્રક્રિર્ય મ ાં કટીંગ ફ્લઇુડની ભવૂમક  શુાં છે?   

 7. State two main functions of quick return mechanism.  

 ૭. સક્વક રીટનસ વમકેવનઝ્મન  મખૂ્ર્ય બે ક ર્યો જણ વો.   

 8. List usual types of ram drive mechanism of slotting machine.  

 ૮. સ્લોટીંગ મશીન મ ટે જુદ  જુદ  રેમ ડ્ર ઇવ વમકેવનઝ્મની ર્ય દી બન વો.   

 9. State the function of knee and arbor of a milling machine.  

 ૯. મીલીંગ મશીનન  “ની” અને “આબસર”ન ુાં ક ર્યસ જણ વો.   

 10. Explain longitudinal feed and cross feed with reference to lathe.  

 ૧૦. લેથ મશીનન  સાંદર્સમ ાં લોંજીટયડુીનલ ફીડ અને િોસ ફીડ સમજાવો.  

    
Q.2 (a) Explain the relation between cutting speed and tool life.  03 

પ્રશ્ન. ર (અ) કટીંગ સ્પીડ અને ટૂલ લ ઇફ વચ્િેનો સાંબાંધ સમજાવો. ૦૩ 

  OR  

 (a) State the advantages and limitations of continuous chip. 03 

 (અ) કન્ટીન્યસુ િીપન  ફ ર્યદ  અને મર્ય સદ  જણ વો. ૦૩ 

 (b) Compare orthogonal cutting with oblique cutting. 03 

 (બ) ઑથોગોનલ કટીંગની સરખમણી ઑબ્લલક કટીંગ સ થે કરો. ૦૩ 

  OR  
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 (b) Explain thread cutting operation on lathe machine. 03 

 (બ) લેથ મશીન પર થે્રડ કટીંગ ઑપેરેશન સમજાવો. ૦૩ 

 (c) Draw three view of single point cutting tool showing its main angles. 04 

 (ક) સીંગલ પોઇંટ કટીંગ ટૂલન  ત્રણ વ્ય ુદોરી તેન  મખૂ્ર્ય ખણૂ ઓ દશ સવો. ૦૪ 

  OR  

 (c) How machining time is calculated on lathe machine?  04 

 (ક) લેથ મશીન પર મશીનીંગ સમર્યની ગણત્રી કઇ રીતે થ ર્ય છે?  ૦૪ 

 (d) Explain face plate and angle plate as job holding devices. 04 

 (ડ) જોબ હોલ્ડીંગ ડીવ ઇઝ તરીકે ફેસ પ્લેટ અને એંગલ પ્લેટ સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Write specifications of lathe machine. 04 

 (ડ) લેથ મશીનન  સ્પેશીક્રફકેશન લખો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Draw block diagram of open side planer. 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) ઓપન સ ઇડ પ્લેનરનો લલોક ડ ર્ય ગ્ર મ દોરો. ૦૩ 

  OR  

 (a) Draw neat sketch of radial drilling machine and show main parts. 03 

 (અ) રેડીર્યલ ડ્રીલીંગ મશીનની સ્વચ્છ આક્રુતી દોરી મખૂ્ર્ય ર્ ગો દશ સવો. ૦૩ 

 (b) Compare planer machine with shaping machine. 03 

 (બ) પ્લેનર મશીનને શેપીંગ મશીન સ થે સરખ વો. ૦૩ 

  OR  

 (b) Write uses of work holding devices used in shaping machine. 03 

 (બ) શેપીંગ મશીનમ ાં વપર તી વકસ હોલ્ડીંગ ડીવ ઇઝન  ઉપર્યોગો જણ વો. ૦૩ 

 © A drilling operation is to be performed with a 12.7 mm diameter twist drill in 

a block of magnesium alloy. The hole is a blind hole at a depth of 60 mm. 

The cutting speed is 25 m/min and the feed is 0.30 mm/rev. Determine metal 

removal rate (MRR) during the operation after drill bit reaches full diameter. 

 

04 

 

 

 (ક) ૧૨.૭ વમવમ વ્ર્ય સવ ળ  ટ્વવસ્ટ ડ્રીલથી મેગ્નેવશર્યમ એલોર્યન  લલોકમ ાં ડ્રીલીંગ 
ઑપેરેશન કરવ મ ાં આવે છે. લલ ઇંડ હોલની ઉંડ ઇ ૬૦ વમવમ છે. કટીંગ સ્પીડ 
૨૫ વમ/વમવનટ અને ફીડ ૦.૩૦ વમવમ/રેવોલ્યશુન છે. ઑપેરેશન દરવમર્ય ન 
જ્ર્ય રે ડ્રીલ ચબટ સાંપણૂસ વ્ર્ય સ સધુી પહોંિે ત્ર્ય રે મેટલ રીમવૂલ રેટ શોધો. 

૦૪ 

  OR  

 (c) List attachments used on milling machine and write main purpose of each.  04 

 (ક) મીલીંગ મશીન પર વપર ત  એટેિમેંટ્સની ર્ય દી બન વી દરેકનો મખૂ્ર્ય હતે ુ
જણ વો. 

૦૪ 

 (d) Explain drill designation. 04 

 (ડ) ડ્રીલ ડેચઝગ્નેશન સમજાવો. ૦૪ 

  OR  

 (d) Write need and benefits of tool holders for carbide inserts. 04 

 (ડ) ક બ સઇડ ઇંસટ્સસ  મ ટે ટૂલ હોલ્ડેસસની જરૂક્રરર્ય ત અને ફ ર્યદ  લખો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Explain compound indexing on milling machine with suitable example. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) ર્યોગ્ર્ય ઉદ હરણની મદદથી મીલીંગ મશીન પર કાંમ્પ ઉડ ઇન્ડેક્ષીંગ સમજાવો. 
 

૦૩ 

  OR  
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 (a) Draw block diagram of plain milling machine. 03 

 (અ) પ્લેઇન મીલીંગ મશીનનો લલોક ડ ર્ય ગ્ર મ દોરો. ૦૩ 

 (b) Draw sketch and write use of 1. T-slot cutter 2. Side milling cutter  04 

 (બ) સ્વચ્છ આક્રુતી દોરી ૧. ટી-સ્લોટ કટર ૨. સ ઇડ મીલીંગ કટરન  ઉપર્યોગો 
જણ વો. 

૦૪ 

  OR  

 (b) Explain up milling and down milling. 04 

 (બ) અપ મીલીંગ અને ડ ઉન મીલીંગ વણસવો. ૦૪ 

 (c) Explain open and cross belt drive mechanism of planning machine with neat 

sketch. 

07 

 (ક) પ્લેનીંગ મશીન મ ટે ઑપન અને િોસ બેલ્ટ વમકેનીઝમ સ્વચ્છ આક્રુતી દોરી 
સમજાવો. 

૦૭ 

    
Q.5 (a) A peripheral milling operation is performed on the top surface of rectangular 

work piece which is 400 mm long by 60 mm wide. The milling cutter which 

is 80 mm in diameter and has 5 teeth overhangs the width of the work piece 

on both sides. If cutting speed = 70 m/min, chip load = 0.25 mm/teeth, depth 

of cut = 5 mm, determine maximum metal removal rate during the cut. 

04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) ૪૦૦ વમવમ લાંબ ઇ અને ૬૦ વમવમ પહોળ ઇ ધર વત  એક લાંબિોરસ જોબની 
ઉપરની સપ ટી પર પેક્રરફેરલ મીલીંગ ઑપરેશન  કરવ મ ાં આવે છે. જોબની 
બાંને બ જુની પહોળ ઇ પર ૫ દ ાંત  સાંપકસમ ાં અને મીલીંગ કટરનો વ્ર્ય સ ૮૦ 
વમવમ છે. જો કટીંગ ઝડપ = ૭૦ વમ/વમવનટ, િીપ લોડ = ૦.૨૫ વમવમ/દ ાંત , 
કટની ઉંડ ઇ = ૫ વમવમ હોર્ય તો મહત્તમ મેટલ રીમવૂલ રેટ શોધો.  

૦૪ 

 (b) Differentiate between turret lathe and basic center lathe. 04 

 (બ) ટરેટ લેથ અને બેઝીક સેંટર લેથ વચ્િેનો તફ વત આપો. ૦૪ 

 © Write influences of cutting variables on surface finish and mass production. 03 

 (ક) સરફેસ ક્રફનીશ અને મ સ ઉત્પ દન પર કટીંગ વેરએબલ્સની અસર જણ વો. ૦૩ 

 (d) Write working principle and applications of single spindle automates. 03 

 (ડ) સીંગલ સ્પીંડલ ઑટોમેટ્સનો ક ર્યસક રી વસદ્ ાંત અને ઉપર્યોગો લખો. ૦૩ 

 

************ 
 


