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Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________   

 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – V • EXAMINATION – WINTER- 2016 

 

Subject Code : 3352107 Date: 29- 11- 2016      

Subject Name : Advance Foundry 

Time: 10:30 AM TO 01:00 PM Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. 14 

 1. Write three advantages of advance handling system.   

 ૧. આધનુનક હને્ડલીંગ પ્રક્રીય ન  ત્રણ ફ યદ ઓ જણ વો.   

 2. Write any two reason of pollution in sand casting with solution.  

 ૨. સેન્ડ ક સ્ટીંગમ  પ્રદુષણન  બે ક રણો ઉપ ય સ થે આપો.    

 3. Write name of structure occur during solidification.  

 ૩. સોલીડીફીકેશન દરમ્ય ન ઉદભવત  સ્રકચરન  ન મ લખો.   

 4. Listout various shrinkages and define each.  

 ૪. નવનવધ પ્રક રન  સાંકોચન વ્ય ખ્ય  સ થે લખો.  

 5. Listout four advantages of cylindrical shape riser.  

 ૫. સીલીંડ્રીકલ આક રન  ર ઇઝરન  ચ ર ફ યદ ઓ જણ વો.   

 6. Write die material use for aluminium casting.  

 ૬. એલ્યમુીનીયમ ક સ્ટીંગમ  વપર ત  ડ ઇ મટીરીયલ જણ વો.   

 7. Listout application of investment casting.  

 ૭. ઇન્વેસ્્મેન્ટ ક સ્ટીંગન  ઉપયોગો જણ વો.   

 8. Write down  chemical reaction occur in shell molding process.  

 ૮. શેલ મોલ્ડીંગ પ્રક્રીય  દરનમય ન ઉદભવત  ર સ યણીક સમીકરણ લખો.   

 9. Write any four advantages of die casting over sand casting.  

 ૯. ડ ઇ ક સ્ટીંગન  સેન્ડ ક સ્ટીંગની સ પેક્ષે ચ ર ફ યદ ઓ જણ વો.   

 10. Differentiate between fluxing and flushing.   

 ૧૦. ફ્લક્ષીંગ અને ફ્લસીંગ વચ્ચે તફ વત આપો.   

    
Q.2 (a) Explain advancement in foundry compare to conventional methods. 03 

પ્રશ્ન. ર (અ) ફ ઉન્ડ્રીમ  પહલે ની સ પેકે્ષ આધનુીકરણ સમજાવો.   ૦૩ 

  OR  

 (a) Explain any six point to improve quality of casting. 03 

 (અ) ક સ્ટીંગની ક્વોલીટી ઇમ્રવુ કરવ  મ ટેન  છ મદુ ઓ લખો.   ૦૩ 

 (b) Explain heterogeneous solidification. 03 

 (બ) હીટરોજીનીઅસ સોલીડીફીકેશન સમજાવો.   ૦૩ 

  OR  
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 (b) Draw cooling curve for supercooling and alloy.  03 

 (બ) સપુરકુલીંગ અને એલોય મ ટે કુલીંગ કવવ દોરો.   ૦૩ 

 (c) Explain effect of inoculations on structure of liquid metal. 04 

 (ક) લીક્વીડ મેટલન  સ્રક્ચર પર ઇનોક્યલેુશનની અસર સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain effect of structure on properties of casting with example 04 

 (ક) ક સ્ટીંગન  ગણુધમો પર સ્રક્ચરની અસર ઉદ હરણ આપી સમજાવો.  ૦૪ 

 (d) Differentiate between pressurize and unpressurize gating system 04 

 (ડ) પે્રસર ઇઝ અને અંપે્રસર ઇઝ ગેટીંગ સીસ્્મ વચ્ચે તફ વત આપો.  ૦૪ 

  OR  

 (d) Differentiate between open riser and blind riser. 04 

 (ડ) ઓપન ર ઇઝર અને બ્લ ઇંડ ર ઇઝર વચ્ચે તફ વત આપો. ૦૪ 

    
Q.3 (a) Define gating ratio. Write gating ratio for Aluminium and steel 03 

પ્રશ્ન. 3 (અ) ગેટીંગ રેશીયોની વ્ય ખ્ય  આપો. એલ્યમુીનીયમ અને સ્ટીલ મ ટે ગેટીંગ રેશીયો 
લખો.  

૦૩ 

  OR  

 (a) Write importance of feeding distance in casting. 03 

 (અ) કસ્ટીંગમ  ફીડીંગ ડીસ્ટન્સન ુમહત્વ જણ વો.   ૦૩ 

 (b) Explain effect of riser size and shape on casting with example  03 

 (બ) ક સ્ટીંગમ  ર ઇઝર સ ઇઝ અને શેપની અસર ઉદ હરણ આપી સમજાવો.   ૦૩ 

  OR  

 (b) Explain law of continuity for Metal flow rate. 03 

 (બ) મેટલ ફ્લો રેટમ  લો ઓફ કન્ટીન્યટુી સમજાવો.  ૦૩ 

 (c) Explain top gates and bottom gates with advantages and limitations. 04 

 (ક) ટોપ ગેટ અને બોટમ ગેટ ફ યદ ઓ અને મય વદ ઓ સ થે સમજાવો.  ૦૪ 

  OR  

 (c) Explain importance of riser in directional solidification with figure. 04 

 (ક) ડ યરેક્શનલ સોલીડીફીકેશનમ  ર ઇઝરન ુમહત્વ આક્રુનત દોરી સમજાવો.  ૦૪ 

 (d) Draw working procedure steps of Shell molding process. 04 

 (ડ) શેલ મોલ્ડીંગ ક યવપધ્ધનતન  સ્ટેપની આક્રુનત દોરો.   ૦૪ 

  OR  

 (d) Draw working procedure steps of Investment casting.  04 

 (ડ) ઇન્વેસ્ટમેન્ટ ક સ્ટીંગની  ક યવપધ્ધનતન  સ્ટેપની આક્રુનત દોરો. ૦૪ 

    
Q.4 (a) Write advantages of investment casting over other casting processes. 03 

પ્રશ્ન. ૪ (અ) ઇન્વેસ્ટમેન્ટ ક સ્ટીંગન  અન્ય પધ્ધનતઓનીસ પેક્ષે ફ યદ ઓ સમજાવો.  ૦૩ 

  OR  

 (a) Write advantages and disadvantages of shell molding process. Q 

 (અ) શેલ મોલ્ડીંગ પધ્ધનતન  ફ યદ ઓ અને ગેરફ યદ ઓ જણ વો.  ૦૩ 

 (b) Explain various die material use in die casting with examples. 04 

 (બ) ડ ઇ ક સ્ટીંગમ  વપર ત  નવનવધ ડ ઇ મટીરીયલ ઉદ હરણ સ થે સમજાવો.   ૦૪ 

  OR  

 (b) Write advantages and disadvantages of cold chamber die casting. 04 

 (બ) કોલ્ડ ચેમ્બર ડ ઇ ક સ્ટીંગન  ફ યદ ઓ અને ગેરફ યદ ઓ જણ વો.  ૦૪ 



3/3 

 (c) Explain principle and working procedure of hot chamber die casting with 

figure. 

07 

 (ક) હોટ ચેમ્બર ડ ઇ ક સ્ટીંગનો હતે ુઅને ક યવપધ્ધનત આક્રુનત દોરી સમજાવો.  ૦૭ 

    
Q.5 (a) Explain procedural steps for production of SG Iron 04 

પ્રશ્ન. ૫ (અ) SG આયનવન  ઉત્પ દન મ ટે ક યવપધ્ધનતન  મદુ ઓ લખો.   ૦૪ 

 (b) Write steps for design a new casting. 04 

 (બ) નવ  ક સ્ટીંગની ડીઝ ઇન મ ટેન  સ્ટેપ લખ.    ૦૪ 

 (c) Explain drossing and fluxing during aluminium melting practice.  03 

 (ક) એલ્યમુીનીયમ મેલ્ટીંગ દરમીય ન ડ્રોસીંગ અને ફ્લક્ષીંગ સમજાવો.  ૦૩ 

 (d) Explain sand casting of copper alloy. 03 

 (ડ) કોપર એલોયન ુસેન્ડ ક સ્ટીંગ સમજાવો.  ૦૩ 

 

************ 


