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Seat No.: ________                                                      Enrolment No.______________ 
 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering - SEMESTER – V • EXAMINATION – WINTER 2012 

 
Subject code: 352905 Date:  29/12/2012 
Subject Name: Quality and Process Control in Spinning and Weaving 
Time: 10.30 am - 01.00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt any five questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks. 
4. English version is considered to be Authentic.                                                                                       

 
Q.1 (a) What is process control? Explain the scope & role of process control 

in spinning. 
07 

 (b) State the causes and remedies of yarn count variation. 07 
Q.2    

 (a) Discuss how to achieve maximum yarn realization without affecting 
yarn quality. 

07 

 (b) Give the key variables for process control. 07 
  OR  
 (b) Explain the approach of process control at comber stage. 07 

Q.3    
 (a) Explain control of yarn breaks in ring frame. 07 
 (b) Explain about scope of process control in weaving. 07 
  OR  

Q.3 (a) Describe the causes & remedies for yarn defects in yarn spinning. 07 
 (b) Describe the causes & remedies for package defects in yarn 

spinning. 
07 

    
Q.4    

 (a) Explain machine audit in spinning and weaving. 07 
 (b) Explain the scope of process control in warping process. 07 
  OR  

Q. 4 (a) Explain clearing efficiency of slab catcher and knot factor. 07 
 (b) Write a short note on factors effecting loom efficiency. 07 
    

Q.5    
 (a) Explain how will you control stretch in different zone in sizing. 07 
 (b) Write a short note on factors affecting to size pick. 07 
  OR  

Q.5 (a) What are the common defects found in sized beam? 07 
 (b) How will you minimize these defects in beam? 07 

 
 ************  
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̆:1 (અ) ̆ોસસ કં˼ોલ એટલ Ƀંે ે ?ુ ત સમĤવોે . Ʌતરની કાતંણની ̆�˲યામા ંૂ  

           ̆ોસસ કં˼ોલનો ફાળો તથા તȵ ંકાય½ë́ િવશ સમĤવોે ે ે ેુ .         07 

(બ) Ʌતરના ӕકમા ંઆવતા તફાવતોના કારણો તથા તના ઉપાયો જણાવોુ ે .      07 
 
̆:2 (અ) Ʌતરની ȤણવĂા Ȥમાુ ુ ુ ƥયા વગર વધારમા ંવધાર Ʌતર મળવવા Ƀ ં° ° ુ ુે  

          કરɂ ંજોઈએ તની ચચા½ કરોુ ે .                                            07 

(બ) ̆ોસસ કં˼ોલ માટના ે ° ક� વર�યબƣસ આપોે ે .                         07 

 અથવા 

(બ) કોƠબӄગ ̆�˲યામા ં̆ોસસ કં˼ોલનો અ�ભગમ કવોે °  હોવો જોઈએ ત સમĤવોે . 07 
 
̆:3 (અ) રӄગ ̇મમા ંɅતરની ȱટફાટ કવી ર�ત િનયિં́ત કરશો ત સમĤવો° ુ ુ ° ે ે .     07 

(બ) િવિવ�ગ ખાતા માટ ̆ોસસ કં˼ોલનો ƨકોપ અન અ�ભગમ િવશ સ° ે ે ે મĤવો.      07 

 અથવા 

̆:3 (અ) Ʌતરમા ંઆવતી ખામીના કારણો તમજ ઉપાયો િવશ સમĤવોુ ે ે .        07 

(બ) પકજમા ંઆવતી ખામીના કારણો તમજ ઉપાયો િવશ સમĤવોે ે ે° .                07 
 
̆:4 (અ) �ƨપનӄગ અન િવિવ�ગ ખાતાના ંમશીન ઓ�ડટ સમĤવોે .          07 

(બ) વોપ�ગ ̆ોસસમા ં̆ોસસ કં˼ોલ િવશ સમĤવોે ે ે .                      07 

 અથવા 

̆:4 (અ) ƨલબ કચરની ƈલીયરӄ° ગ એફ�સીયસંી અન નોટ ફƈટર સમĤવોે ° .        07 

(બ) ɀમની કાય½ëમતાન અસર કરતા પ�રબળો ઉપર Ȭંકનҭધ લખોૂ ે ૂ .        07 
 
̆:5 (અ) સાઈઝӄગ મશીનના ંȩદા ȩદા િવભાગમા ંƨ˼ચ કં˼ોલ કવી ર�ત કરવોુ ુ ° ° ે  

           ત સમĤવોે .                                                            07 

(બ) સાઈઝ પીકઅપન અસર કરતા પ�રબળ ઉપર Ȭંકનҭધ લખોે ૂ .        07 

 અથવા 

̆:5 (અ) કાĥં કરલા બીમમા ંઆવતી ખામીઓ કઈ કઈ છ° ે?             07 

(બ) બીમમા ંઆવતી ખામીઓ ઓછ� કરવા તમો શા પગલા લશોે ?         07 
 
 
 ************     
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