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Time:  2:30 pm – 5:00 pm     Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks. 
4. English version is considered to be Authentic 

                                                                                                                                                                                              
 

Q.1 (a) Explain evolution of industrial control process. 07 

 (b) Compare synchronous and Asynchronous transmission. 07 
Q.2    

 (a) Write and explain types of communication mode used for industrial 
control process. 

07 

 (b) Why interface is required? Write its features and explain serial 
interface RS 232C 

07 

  OR  
 (b) What is network topology? Classify them. Explain any two. 07 

Q.3    
 (a) Explain Optimal control system. 07 

 (b) What is Open System Interconnection (OSI) network model and 
explain it. 

07 

  OR  
Q.3 (a) What is Controller Area Network (CAN) network model and explain 

in detail. 
07 

 (b) Write a short note on DCS with advantage and disadvantages. 07 

Q.4    
 (a) Write a short note on Features of SCADA over to PLC 07 

 (b) What is PLC? Write its advantages, applications and draw block 
diagram. 

 

07 

  OR  



Q. 4 (a) Draw truth table, symbol and ladder diagram of AND, OR and EX-
OR gate. 

07 

 (b) Write types of memory used in PLC and explain it. 07 

    
Q.5    

 (a) Write working and importance of 1. Application layer, 2. Network 
layer 3. Transport layer. 

07 

 (b) Draw and explain with necessary diagram industrial automation 
control for thermal power plant. 

07 

  OR  
Q.5 (a) Explain Adaptive and distributed control system. 07 

 (b) Draw and explain with necessary diagram industrial automation 
control for steel plant. 

07 

 
************ 
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5|`Gv! V Ӗƛડƨટ્ર�યલ કંટ્રોલ ̆ોસેસ નો ઉદભવ સમĤવો. 07 

 A    િસƛ˲ોનસ અને એિસƛ˲ોનસ ટ્રાƛસમીશન વƍચે સરખામણી કરો. 07 

    
5|`GvZ V Ӗƛડƨટ્ર�યલ કંટ્રોલ ̆ોસેસ માટ કોƠȻિનકશન મોડ ના ̆કાર લખી ે ેુ

સમĤવો. 

07 

 A Ӗટરફસ શા માટ જȿર� છેે ે ુ ? તેના લક્ષણૉ લખી સીર�યલ  Ӗટરફસે  

RS 232C સમĤવો. 

07 

  VYJF  
 A નેટવક½ ટોપોલોĥ શ ંછેુ ? તેȵ વગ�કરણ કર� ગમે તે બે સમĤવોુ . 07 

5|`Gv#     
 V  ઓƜટ�મલ  કંટ્રોલ પિƚƚત સમĤવો. 07 

 A ઓપન સીƨટમ Ӗટર કનેકશન નેટવક½ મોડલ ે શ છેુ ? તેને સમĤવો. 07 

  VYJF  
5|`Gv#     

 V કંટ્રોલ ઍ�રયા નેટવક½  એͫલે શ ંછેુ ? સિવƨતાર સમĤવો. 07 

 A DCS પર Ȭકનҭધ લખી તેના લાભાલાભ લખોુ .  07 

     
5|`Gv$     

 V SCADA ના લક્ષણો PLC કરતા કઇ ર�તે વધાર છે તે Ȭકનҭધ Ďારા ે ુ

સમĤવો. 

07 

 A પી.એલ.સી શ ંછેુ ? તેના ફાયદા અને ઉપયોગો લખી ƞલોક પર�પથ 

દોરો.  

 

07 



  VYJF  
5|`Gv$     

 V AND, OR અને EX-OR ગેટ માટ ખરાઇ નો કોઠોે ,િનશાની અને લેડર 

ડાયા˴ામ દોરો.  

07 

 A પી.એલ.સી મા ંવપરાતી મેમર� પર Ȭુકનҭધ લખો.  07 

     
5|`Gv5     

 V 1 એિƜલકશન લેયર ે 2 નેટવક½ લેયર 3 ટ્રાƨપોટ½  લેયર ના 

ઉપયોગીતા  અને કાય½ લખો. 

07 

 A થમ½લપાવર ƨટશન માટ Ӗͭƨટ્ર�યલ ઓટોમેશન કંટ્રોલનો જȿર� ƞલોક ે ે ુ

પર�પથ દોર� સમĤવો.   

07 

  VYJF  
5|`Gv5     

 V એડƜટ�વ અને ડ��ƨટ્રƞȻટુડ કંટ્રોલ સીƨટમ સમĤવોે   07 

 A ƨટ�લ પલાƛટ  માટ Ӗͭƨટ્ર�યલ ઓટોમેશન કંટ્રોલનો જȿર� ƞલોક ે ુ

પર�પથ દોર� સમĤવો. 

07 

 
************ 
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