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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering - SEMESTER–III • EXAMINATION – WINTER 2013 

Subject Code: 330202 Date: 30-11-2013        
Subject Name: Manufacturing Process and Material Technology 
Time: 02:30 pm - 05:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. English version is considered to be Authentic. 

Q.1 (a) Classify the engineering materials. State difference  between metals and           
non- metals. 

07 

 (b) (i) Define the following properties of materials. 
    (i)Ductility (ii) Toughness (iii) Elasticity (iv) Weld ability 
(ii) List the factors to be considered for the selecting engineering materials 

04 
   
  03 

Q.2 (a) (i)  Define heat treatment process. List the heat treatment processes. 
(ii) State at least six objectives of heat treatment. 

04 
03 

 (b) Differentiate between annealing and normalizing.    07 
  OR  
 (b) Define surface hardening process. Explain induction hardening process with 

neat sketch. 
07 

Q.3 (a) Define manufacturing process. Classify manufacturing processes. 07 
 (b) Differentiate  between hot working and cold working process. 07 
  OR  

Q.3 (a) Classify forging methods and explain drop forging with neat sketch. 07 
 (b) (i) Define following operations. 

    (i) Bending (ii) Extrusion (iii)Piercing (iv) Spinning.  
(ii) List the defects in forged component.  

04 
 

03 
Q.4 (a) Define the term “pattern”. List the types of patterns and explain any two 

patterns with neat sketch. 
07 

 (b) Explain the principle of investment casting process. 07 
  OR  

Q. 4 (a) State at least seven defects in casting with their causes and remedies. 07 
 (b) Classify welding processes as per IS. State the applications of welding 

process. 
07 

Q.5 (a) Explain the principle of Oxy-acetylene  gas welding. List the equipments used 
in gas welding. 

07 

 (b) Define basic machine tool. Draw the line diagram of lathe machine and label 
its parts. 

07 

  OR  
Q.5 (a) (i) Explain the principle of MIG welding process. 

(ii) Differentiate between brazing and soldering. 
04 
03 

 (b) Draw line diagram of drilling machine, label its parts and state function of any 
four parts. 

07 

 
************ 
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Ȥજુરાતી 

̆ĕ. 1 અ ઇજનેર� મટ�ર�યલȵ ુવગ�કરણ કરો. ધાȱઓુ અને અધાȱઓુ વƍચેના તફાવતો જણાવો. 07 
 બ (i) મટ�ર�યલના ંનીચેના ȤણુધમҴની ƥયાƉયા આપો. 

      (i) તƛયતા (ii) ̃ઢતા (iii) �ƨથિતƨથાપકતા (iv) વેƣડ°બીલીટ� 

(ii) ઇજનેર� મટ�ર�યલની પસદંગી માટ°ના ƚયાનમા ંલેવાના પર�બળો લખો. 

04 
 

03 

̆ĕ. 2 અ (i)હ�ટ ˼�ટમેƛટ ̆�˲યાની ƥયાƉયા આપો. હ�ટ ˼�ટમેƛટ ̆�˲યાઓની યાદ�આપો. 

(ii) હ�ટ ˼�ટમેƛટ ̆�˲યાના ઓછામા ંઓછા છ ઉĆેશો જણાવો.  

04


03 
 બ અિન�લ�ગ અને નોમ½લાઇ�ઝ�ગ ̆�˲યાઓ વƍચેના તફાવતો જણાવો. 07 
  અથવા  

 બ સરફ°સ હાડ½નӄગની ƥયાƉયા આપો. ઇƛડƈશન હાડ½નӄગ ̆�˲યા ƨવƍછ આȢૃિત સાથે 

સમĤવો. 

07 

̆ĕ. 3 અ મેƛȻફુ°કચરӄગ ̆�˲યાની ƥયાƉયા આપો. મેƛȻફુ°કચરӄગ ̆�˲યાȵ ુવગ�કરણ કરો. 07 
 બ હોટ વક¡ગ અને કોƣડ વક¡ગ ̆�˲યા વƍચેના તફાવતો જણાવો. 07 
  અથવા  

̆ĕ. 3 અ ફોજ¢ગ ̆�˲યાઓȵ ુવગ�કરણકરો.˾ોપફોજ¢ગ ̆�˲યા ƨવƍછ આȢૃિતસહ સમĤવો 07 
 બ (i) નીચેની ̆�˲યાઓની ƥયાƉયા આપો. 

     (i) બેƛડ�ગ (ii) એǛјઝન (iii) પીયરિશ�ગ (iv) �ƨપનӄગ.   

(ii) ફોȒડ ભાગો ની ખામીઓ ની યાદ� લખો.. 

04 
 

03 

̆ĕ. 4 અ પેટન½ ની ƥયાƉયા આપો. પેટન½ ના ̆કારના નામ લખો અને ગમે તે બે પેટન½ ƨવƍછ 

આȢૃિતસહ સમĤવો. 

07 

 બ ઇƛવેƨટમેƛટ કાƨટӄગ ̆�˲યા નો િસƚધાતં સમĤવો. 07 
  અથવા  

̆ĕ. 4 અ કાƨટӄગની ઓછામા ઓછ� સાત ખામીઓ, તેના કારણો અને ઉપાયો સહ જણાવો. 07 
 બ IS ̆માણે વેƣડӄગ ̆�˲યાઓ ȵ ુવગ�કરણૅ કરો. વેƣડӄગ ̆�˲યાના ઉપયોગો જણાવો. 07 

̆ĕ. 5 અ ઓ�ƈસ એસીટ�લીન ગેસ વે�ƣડ�ગ નો િસƚધાતં સમĤવો. ગેસ વે�ƣડ�ગના સાધનો ની 

યાદ� લખો. 

07 

 બ બે�ઝક મશીન Ȭલૂ ની ƥયાƉયા આપો. લેથ મશીનȵુ ંર°ખા �ચ́ દોર� તેના પર ભાગો 

દશા½વો. 

07 

  અથવા  

̆ĕ. 5 અ (i) િમગ વે�ƣડ�ગ ̆�˲યા નો િસƚધાતં આȢૃિતસહ સમĤવો.        

(ii) ̈ે�ઝ�ગ અને સોƣડરӄગ વƍચેના તફાવતો જણાવો. 

04


03 
 બ ˾�લӄગ મશીનȵ ુ ર°ખા �ચ́ દોર� તેના પર ભાગો દશા½વી તેના ચાર ભાગો ના કાય½ 

જણાવો. 

07 

 
************ 


