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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 
GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 

Diploma Engineering - SEMESTER–III • EXAMINATION – WINTER 2013 
Subject Code: 3331901  Date: 28-11-2013        
Subject Name: Manufacturing Engineering-I 
Time: 02:30 pm - 05:00 pm  Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. English version is considered to be Authentic. 

 
 
Q-1 (a) Define the following terms (any FOUR)        08 

(i) Ductility                  (ii) Rigidity        (iii) Malleability  
(iv) Toughness  (v) Brittleness 
(b) Define Recrystalization temp. & State the various factors affecting on it.   06 

Q-2 (a) State the comman defects in forged components & stating the reasons for those defects 07   
(b) List the hand-tools used in preparing the Mould with sketch. State its application of each.  07  

      OR   
(b) List the names of Destructive and non-destructive test for weld joints &  

Explain any ONE of them.          07 
Q-3 (a) Define the Metal Forming process & List the different types.  And State the    07  

classification of forming process. 
(b) Explain Extrusion Process, And State its Advantages & limitations.    07 

      OR 
Q-3  (a) State the meaning of Strip, Sheet & Plate. And Explain Three High Rolling Mill with  07 

a neat sketch. 
(b) Classify the Mechanical Press & List the operations which are performed on Press.  07 
And Which are the considerable points for selection of Press? 

Q-4  (a) Define the term “Pattern”. List the types of patterns and explain any ONE of them.  07 
(b) Explain the Centrifugal Casting Process.        07 

      OR 
Q-4 (a) Define Pattern Allowances. And State its types & Explain any TWO of them.   07  

(b) Explain the Cupola Furnace with neat sketch & Label various parts with diff zone on it. 07 
Q-5 (a) Explain the principle of Gas welding & state the advantages & Disadvantages.   07 

(b) List the various types of Arc Welding process. And Explain Submerged Arc Welding  07  
Process with a neat sketch. 

      OR 
Q-5  (a) State the Equipment & hand-tools used in Gas Welding. And Describe three types of  07 

 Flames with a neat sketch. 
(b) State the types of Resistance Welding process. And explain Spot Welding Process with 07 
 a neat sketch. 

      ******************** 
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(Ȥજુરાતી અȵવુાદ) 

Q-1  (a)નીચેના પદોની ƥયાƉયા આપો.(કોઇપણ ચાર)       ૦૮  

(i)ͭƈટ�લીટ�      (ii)ર�ĥડ�ટ�        (iii)મેલીયબેીલીટ�  

(iv)ટફનેɃ ્  (v)̈ીટલનેસ  

(b)ર�˲�ƨટલાઇઝેશન તાપમાન ની ƥયાƉયાઆપો અને તેના પર અસર કરતા પર�બળો  ૦૬  

જણાવો. 

Q-2  (a) ફોજ�ગ Ďારા બનાવવામા ંઆવેલ દાગીનાઓમા ંજોવા મળતી સામાƛય ખામીઓ અને તેના 0૭ 

કારણો જણાવો.   

 (b)મોƣડ તયૈાર કરવા માટ°ના હ°ƛડ-Ȭƣૂસની યાદ� કરો અને દર°કની ઉપતોગીતા જણાવો.  ૦૭ 

      અથવા   

 (b)વેƣડ જોӖટસના ડ�ƨ˼ƈટ�વ અને નોન ડ�ƨ˼ƈટ�વ પર�ëણના નામોની યાદ� કરો અન ે  ૦૭ 

કોઇપણ એક  િવષે વણ½વો.    

  

Q-3 (a)મેટલ ફોમ�ગ ̆ોસેસની ƥયાƉયા આપી અને તેના ̆કારોની યાદ� કરો. અને ફોમ�ગ  ૦૭  

̆ોસેસȵ ુવગ�કરણ જણાવો.    

(b) એકƨјજન િવષે વણ½વો તથા તેના ફાયદાઓ અને ગેરફાયદાઓ જણાવો.    ૦૭ 

      અથવા   

Q-3 (a) ƨ˼�પ, શીટ અને Ɯલેͫનો અથ½ જણાવો. તથા ̂ી હાઇ રોલӄગ મીલ આĴિત સાથ ે   ૦૭ 

સમĤવો. 

(b)મીક°િનકલ ̆ેસȵ ુવગ�કરણ કરો અને ̆સે પર થઇ શકતા ઓપર°શનની યાદ� કરો  ૦૭ 

તથા ̆ેસની પસદંગી કરવા માટ°ના અગƗયના ȺĆુાઓ જણાવો.    

Q-4 (a)પેટન½ એટલે Ƀ?ુ પેટન½ના ̆કારોની યાદ� કર� તેમાથંી કોઇપણ એક િવષે  સમĤવો.   ૦૭ 

(b) સҪ˼�ફȼગુલ કાƨટӄગ ̆ોસેસ િવષે સમĤવો.        ૦૭ 

      અથવા 

Q-4  (a)પેટન½ એલાઉƛસ એટલે Ƀ?ુ અને ̆કારો જણાવી તેમાથંી કોઇપણ બે િવષે  સમĤવો.   ૦૭ 

(b) ɉપુોલા ફરનેસ આĴિત સાથે સમĤવો અને ȩુદા ȩુદા િવભાગ સાથે પાȬ્½સના નામ લખો. ૦૭ 

Q-5 (a)ગેસ વેƣડӄગનો િસƚધાતં સમĤવો અન ેતેના ફાયદાઓ અને ગેરફાયદાઓ જણાવો.  ૦૭ 
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(b) આક½ વેƣડӄગ ̆ોસેસના ̆કારોની યાદ� કરો અને સબમȒડ આક½ વેƣડӄગ િવષે સમĤવો.  ૦૭ 

      અથવા 

Q-5 (a) ગેસ વેƣડӄગમા ંવપરાતા ઇƈવીપમƛેટ અને હ°ƛડ-Ȭƣૂસ જણાવો તથા ́ણ ̆કારની  ૦૭ 

Ԍયોત આĴિત સાથે સમĤવો   

(b) ર°ĥસટƛસ વેƣડӄગ ̆ોસેસના ̆કારો જણાવો અને ƨપોટ વેƣડӄગ ̆ોસેસ આĴિત સાથ ે  ૦૭ 

સમĤવો.  

******************** 


