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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering - SEMESTER–III • EXAMINATION – WINTER 2013 

Subject Code: 3332902 Date: 30-11-2013        
Subject Name: Yarn Manufacturing  - II 
Time: 02:30 pm - 05:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. English version is considered to be Authentic. 

Q.1 (a) Explain Passage of Material through Draw Frame. 07 
 (b) Give Objects of Draw frame and Objects of Comber m/c. 07 

Q.2 (a) Explain Magnetic Dead Weight System on Draw Frame.   07 
 (b) Explain any One Modern Drafting System on Draw frame. 07 
  OR  
 (b) Explain Autoleveller on Draw frame. 07 

Q.3 (a) Explain with neat sketch Super Lap Former 07 
 (b) Explain any three significant developments in comber m/c. 07 
  OR  

Q.3  Explain with neat sketch Cycle of Operation of Comber m/c. 14 

Q.4 (a) Explain any three comber defects with causes and remedies. 07 
 (b) Explain any three Draw Frame defects with causes and remedies. 07 
  OR  

Q. 4 (a) Explain Principle of Twisting and Winding on Speed Frame. 07 
 (b) Explain any one Differential motion on Speed Frame. 07 

Q.5 (a) Explain Passage of Material through Speed Frame. 07 
 (b) Explain Builder Motion on Speed Frame. 07 
  OR  

Q.5 (a) Calculate production of Draw Frame in Kgs from the following particulars. 
 
(1) Front Roller  RPM                 430             (2) Hank of Sliver            0.20 
(3) Diameter of Front Roller       1.7 inch      (3) Efficiency                   88 % 
(4) Working Hrs.                         8                 (6) No. of Deliveries        2    
 

07 

 (b) Calculate production of Speed Frame in Kgs from the following particulars. 
 
(1) Spindle Speed                        1040           (2) No. of Spindle            150 
(3) T.P.I.                                      1.6              (4) Efficiency                   90% 
(4) Working Hrs.                         8                 (6) Hank of Rove             1.4 Ne   

07 

 
************ 
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Ȥજુરાતી 

̆ĕ. 1 અ ˾ો °̇મ મા ંĮ નો પસાર થવા નો માગ½ સમĤવો.  07 
 બ ˾ો °̇મ અને કોƠબર મશીન ના હ°ȱઓુ જણાવો.  07 

  ̆ĕ. 2 અ ˾ો °̇મ મા ંમેƊનેટ�ક ડ°ડ વેઇટ પƚધતી સમĤવો.  07 
 બ ˾ો °̇મ મા ંકોઈ પણ એક મોડ½ન ˾ાƝટӄગ પƚધતી સમĤવો.   07 
  અથવા  

 બ  ˾ો °̇મ મા ંઓટોલેવલર સમĤવો.  07 

  ̆ĕ. 3 અ ƨવƍછ આȢૃતી વડ° Ʌપુર લેપ ફોમ½ર િવશે સમĤવો.  07 
 બ કોƠબર મશીન મા ંથયેલા કોઈ પણ ́ણ િસƊનીફ�ƈƛટ ડ°વેલોપમેƛͫસ સમĤવો.  07 
  અથવા  

̆ĕ. 3  ƨવƍછ આȢૃતી સાથે કોƠબર મશીન ની સાયકલ ઓફ ઓપર°શન સમĤવો.   14 

  ̆ĕ. 4 અ કોƠબર ની કોઈ પણ ́ણ ખામીઓ તેના કારણો તથા ઉપાયો સાથે સમĤવો.  07 
 બ ˾ો °̇મ ની કોઈ પણ ́ણ ખામીઓ તેના કારણો તથા ઉપાયો સાથે સમĤવો. 07 
  અથવા  

̆ĕ. 4 અ ƨપીડ °̇મ મા ંͫવીƨટӄગ અને વાઇƛડӄગ નો િસƚધાતં સમĤવો.   07 
 બ ƨપીડ °̇મ મા ંકોઈ પણ એક ડ�ફરҰશીઅલ મોશન સમĤવો.   07 

  ̆ĕ. 5 અ ƨપીડ °̇મ મા ંĮ નો પસાર થવા નો માગ½ સમĤવો.  07 
 બ ƨપીડ °̇મ મા ંબીƣડર મોશન સમĤવો.  07 
  અથવા  

̆ĕ. 5 અ નીચેની િવગતો પરથી ˾ો °̇મ મશીન ȵુ ંઉƗપાદન �ક. ˴ામ મા ંશોધો.  
(1) Front Roller  RPM                 430             (2) Hank of Sliver            0.20 
(3) Diameter of Front Roller       1.7 inch      (3) Efficiency                   88 % 
(4) Working Hrs.                         8                 (6) No. of Deliveries        2    
 

07 

 બ નીચેની િવગતો પરથી ƨપીડ °̇મ મશીન ȵુ ંઉƗપાદન �ક. ˴ામ મા ંશોધો.  
(1) Spindle Speed                        1040           (2) No. of Spindle            150 
(3) T.P.I.                                      1.6              (4) Efficiency                   90% 
(4) Working Hrs.                       8              (6) Hank of Rove             1.4 Ne 
 

07 

 
************ 


