
1/2 

Seat No.: ________                                                     Enrolment No.______________  
 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING – SEMESTER – V • EXAMINATION – WINTER 2013 

 
Subject Code: 352105 Date: 07-12-2013      
Subject Name: Rolling of Steel Product 
02:30 pm - 05:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt any five questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. Each question carry equal marks (14 marks) 

  
Q.1 (a) Difference between hot and cold rolling. 07 

 (b) Classify rolling mill with neat diagram.  07 

Q.2 (a) List out NDT tests for rolling and explain anyone in brief. 07
 (b) Write a short note on (1) residual stress (2) Recrystallisation temperature. 

 

07 

  OR 
 (b) List rolling defect with causes & remedies. 

 
07 

Q.3 (a) Explain importance of heat treatment before and after  rolling 07 
 (b) Explain pilger process for tube manufacturing 

 
07 

  OR 
Q.3 (a) Explain lap-welded process for tube manufacturing 07 

 (b) Explain the effect of incorrect heating of steel. 07 

Q.4 (a) Explain manufacturing of channel with flow sheet 07
 (b) Define with neat diagram-bloom, billet, sheet rolling, angle of bite, 

zone of deformation 
 

07 

  OR  
Q. 4 (a) What is pass? Explain diamond-pass. 

 

07 

 (b) Explain principle of roll design. 07 

Q.5 (a) List various types of bearing used in rolling mill and explain any two. 07 
 (b) Explain manufacturing of sheet by cold rolling 07 
  OR 

Q.5 (a) Write short note on roll material 07
 (b) Explain with neat diagram production of wheel by rolling 07
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Ȥજુરાતી 

̆ĕ. 1 અ હોટ રોલӄગ અને કોƣડ રોલӄગ વƍચેના તફાવત લખો. 07 
 બ આĴિત સાથે રોલӄગમીલȵ ુવગ�કરણ કરો. 07 

  ̆ĕ. 2 અ રોલӄગ માટ°ના NDT test ની યાદ� બનાવો અને કોઇ એક ટ°ƨટ િવશે િવƨતારથી 

સમĤવો. 

07 

 બ Ȭૂંકનોધ લખો:- ૧) ર°િસડȾલુ ƨ °˼સ  ૨) ȶનુ:�ƨફટ�કરણ તાપમાન. 07 
  અથવા  

 બ રોલӄગની ખામીઓની યા�દ બનાવો. ખામીઓ ઉƗપȵ ્ થવાના કારણો અને તેને 

િનવારવા માટ°ના ઉપાયો જણાવો. 

07 

  ̆ĕ. 3 અ રોલӄગ પછ� અને પહ°લા હ�ટ-˼�ટમેƛટ ̆�˲યાની અગƗયતા સમĤવો. 07 
 બ ટȽબુ ઉƗપાદન(manufacturing) માટ°ની િપƣજર ̆�˲યા સમĤવો. 07 
  અથવા  

̆ĕ. 3 અ ટȽબુ ઉƗપાદન(manufacturing) માટ°ની લેપ વેƣડ ̆�˲યા સમĤવો. 07 
 બ ƨટ�લના અયોƊય �હટӄગની અસરો વણ½વો. 07 

  ̆ĕ. 4 અ Ɲલોશીટની મદદથી ચેનલȵ ુઉƗપાદન(manufacturing) સમĤવો. 07 
 બ ƨવƍછ ડાયા˴ામ ̃ારા સમĤવો:- (૧) ƞɀમૂ (૨) બીલેટ (૩) શીટ રોલӄગ 

(૪)Ӝગલ ઓફ બાઇટ (૫) ઝોન ઓફ ડ�ફોમ±શન. 

07 

  અથવા  

̆ĕ. 4 અ પાસ એͫલે Ƀ ુ? ડાયમડં પાસ િવશે સમĤવો. 07 
 બ રોલ ડ�ઝાઇનનો િસƚધાતં સમĤવો. 07 

  ̆ĕ. 5 અ રોલӄગમીલમા વપરાતા બે�ર�ગની યાદ� બનાવો અને કોઇ પણ બે બેરӄગ િવશે 

સમĤવો. 

07 

 બ કોƣડરોલӄગ ની મદદથી શીટȵ ુઉƗપાદન(manufacturing) સમĤવો. 07 
  અથવા  

̆ĕ. 5 અ રોલ મટ�રયલ િવશે Ȭૂંકનોધ લખો. 07 
 બ ƨવƍછ ડાયા˴ામ વડ° રોલӄગની મદદથી થȱ ુƥહ�લȵ ુઉƗપાદન(manufacturing) 

સમĤવો. 

07 
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