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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering - SEMESTER–III • EXAMINATION – WINTER • 2014 

Subject Code: 3331901 Date: 27-11-2014        

Subject Name: Manufacturing Engineering – I  

Time: 10:30 am - 01:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. English version is considered to be Authentic. 

Q.1  Answer any seven out of ten. 14 

 1. Define  strength  

 2. Factors affecting Recrystalisation   Temperature are (1) ____ (2) _____ (3) 

____. 

 

 3. Define Manufacturing   processes.  

 4. Suggest appropriate metal working process  for (1) Bolt Head(2)Pipes 

(3)Fly wheel (4) presser vessels. 
 

 5. Write Three different types of Gas flames  

(1)___                (2) ___          (3) _____. 
 

 6. Differentiate   Soft   soldering   and Hard soldering.  

 7. Draw   four types   of   Weld Joints.  

 8. Name   four types    of   cores.  

 9. Give full Name of  MIG, TIG & SAW  

 10. Functions of Runner & Risers in casting process.  

    
Q.2 (a) Give meaning of the term with sketch (1) Ingots (2) Billets (3) blmoo (4) slab. 03 

  OR  

 (a) Draw neat Sketch of Three high rolling Mill & lable it. 03 

 (b) Classify   the forging process in details. 03 

  OR  

 (b) List the Defects of forging Process. 03 

 (c) Explain the Punching operation with neat sketch. 04 

  OR  

 (c) Explain the Bending operation with neat sketch. 04 

 (d) Explain the Blank Drawing operation with neat sketch. 04 

  OR  

 (d) Explain the Wire Drawing operation with neat sketch. 04 

    
Q.3 (a) List various factors which are consider for selection of Pattern materials 03 

  OR  

 (a) What is pattern? Explain the nacecity of patter in casting. 03 

 (b) List the casting process with line diagram. 03 

  OR  

 (b) Explain   preparation of mould. 03 

 (c) Draw neat sketch of cupola furnace & lable it. 04 

  OR  

 (c) Draw neat sketch of Induction furnace & lable it. 04 

 (d) State Defects in Casting with sketch. 04 

  OR  

 (d) List the hand tools with neat sketch used in   molding   process. 04 

    
Q.4 (a) Give at list five application of welding process 03 

  OR  
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 (a) Write classification of non pressure welding process. 03 

 (b) Explain with neat sketch nacecity of -Edge preparation in welding process. 04 

  OR  

 (b) Explain with neat sketch spot welding process 04 

 (c) Write safety precautions in metal joining processes. 07 

    
Q.5 (a) Write the names of fasteners’ with their applications 04 

 (b) Write short notes on Adhesive materials. 04 

 (c) Draw set up of Arc welding process. 03 

 (d) Give causes of welding defects. 03 
 

************ 

ગજુરાતી 
પ્રશ્ન. ૧  દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. ૧૪ 

 ૧. સ્ટ્રેંથ ્ની વ્ય ખ્ય  કરો.  

 ૨. પનૂ: સ્ટ્ફટીકરણ  ત પમ ન ઉપર અસર કરત  પરીબળો                    
(૧)__   (૨)__   (૩)___ છે. 

 

 ૩. ઉતપ દન પ્રક્રિય  ની વ્ય ખ્ય  કરો.  

 ૪. (૧)બોલ્ટ નુુઁ મ ુઁથ ુ(૨)પ ઇપ(૩)ફ્લ ય વ્હીલ(૪)પે્રશર વેશલ બન વવ  મ ુઁટે 
ની ય ુઁત્રિક પ્રિીય  દશ ાવો. 

 

 ૫. િણ પ્રક ર્ ની ગેસ ફ્લેમ લખો.(૧)___(૨)____(૩)______   

 ૬. સોફ્ટ શોલ્ડરીઁગ અને –હ ડ્્ર શોલ્ડરીઁગ ન  તફ વત લખો.  

 ૭. ચ ર પ્રક ર્ ન  વેલ્ડીગ જોઇંટ દોરી ન મ લખો  

 ૮. ચ ર પ્રક ર ન  કોર ન  ન મ લખો  

 ૯. મીગ, ટીગ, અને એસ એ ડ્બલ્ય ુવેલ્ડીગ ન  પરુ  ન મ લખો  

 ૧૦ ક સ્ટ્ટીગ પ્રક્રિય  મ ુઁ રનર અને ર ઇજર ન  ક ય   લખો.  

    
પ્રશ્ન. ર અ આક્રુત્રત દોરી સમજાવો (૧)ઇંગોટ(૨)બબલેટ(૩)બ્લમુ(૪)સ્ટ્લેબ ૦૩ 

  અથવ   

 અ ત્રિ હ ઇ રોલીગ મીલ ની આક્રુતી દોરી ભ ગો ન  ન મ બત વો. ૦૩ 

 બ ફોજીંગ  પ્રોસેસ નુુઁ વબિકરણ કરો ૦૩ 

  અથવ   

 બ ફોજીંગ પ્રોસેસ મ ુઁ આવતી ખ મીઓ જણ વો. ૦૩ 

 ક આક્રુતી દોરી પુઁચીગ ઓપરેશન સમજાવો. ૦૪ 

  અથવ   

 ક આક્રુતી દોરી બેંડીંગ   ઓપરેશન સમજાવો ૦૪ 

 ડ આક્રુતી દોરી બ્લેક ડ્રોઈંગ ઓપરેશન સમજાવો ૦૪ 

  અથવ   

 ડ આક્રુતી દોરી વ યર ડ્રોઈંગ  ઓપરેશન સમજાવો ૦૪ 

    



3/3 

પ્રશ્ન. ૩ અ પેટ્ાંન મટીરીયલ ન  સીલીકશન મ ુઁ કય  કય  મદુ  ધ્ય ને ર ખવ મ  આવે છે. ૦૩ 

  અથવ   

 અ પેટાંન એટ્લે શુુઁ ? ક સ્ટ્ટીગ પ્રોસેસ  મ ુઁ તેની જરુરીય ત જણ વો. ૦૩ 

 બ ક સ્ટ્ટીગ પ્રોસેસ  ને લ ઇન ડ ય . દોરી દશ ાવો.  ૦૩ 

  અથવ   

 બ મોલ્ડ બન વવ  ની  રીત નુુઁ  વણુઁન કરો. ૦૩ 

 ક ક્યપુોલ  ફરનેશ  ની આક્રુતી દોરી ભ ગો ન  ન મ બત વો. ૦૪ 

  અથવ   

 ક ઇંડ્કશન ફરનેશ  ની આક્રુતી દોરી ભ ગો ન  ન મ બત વો. ૦૪ 

 ડ  આક્રુતી દોરી ક સ્ટ્ટીગ મ ુઁ ઉદભવતી ખ મીઓ  બત વો. ૦૪ 

  અથવ   

 ડ મોલ્ડીગ પ્રોસેસ મ ુઁ વપર ત  હેંડ ટુલ્સ ની આક્રુતી દોરી ન મ લખો. ૦૪ 

    
પ્રશ્ન. ૪ અ વેલ્ડીગ પ્રોસેસની  ઓછ મ  ઓછી પ ાંચ  ઉપયોગ લખો. ૦૩ 

  અથવ   

 અ નોન પે્રશર વેલ્ડીગ ન ુવગીકરણ  કરો. ૦૩ 

 બ વેલ્ડીગ પ્રોસેસ મ  એજ પ્રીપરેશન  કરવ  ની જરુરીય ત આક્રુત્રત સ થે 
સમજાવો. 

૦૪ 

  અથવ   

 બ આક્રુતી દોરી સ્ટ્પોટ વેલ્ડીગ પ્રોસેસ સમજાવો ૦૪ 

 ક ધ ત ુજોડ ણ વખતે ર ખવ મ  આવતી સલ મતી વીશે લખો. ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૫ અ ફ સ્ટ્ટ્નર ન  ન મ તેઓન  ઉપયોગ સ થે જણ વો. ૦૪ 

 બ એડહસેીવ મટીરીયલ વીશે ટુુઁક નોઁધ લખો. ૦૪ 

 ક આકા  વેલ્ડીગ પ્રોસેસ નો સેટ-અપ દોરો. ૦૩ 
 ડ વેલ્ડીગ પ્રોસેસ મ  ઉદભવતી ખ મીઓ ન  ક રણો જણ વો. ૦૩ 
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