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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering - SEMESTER–III • EXAMINATION – WINTER • 2014 

Subject Code: 3332903 Date: 01-12-2014        

Subject Name: Weaving Technology - II 

Time: 10:30 am - 01:00 pm  Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions. 

2. Make Suitable assumptions wherever necessary.  

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. Use of programmable & Communication aids are strictly prohibited.  

5. Use of only simple calculator is permitted in Mathematics.  

6. English version is authentic. 
 

Q.1  Answer any seven out of ten. 14 

 1. State the objects of warping.  

 2. List out different types of creels used in warping.  

 3. State the object of thread stop motion on warping machine.  

 4. State the objects of sizing.  

 5. Give the function of softeners and lubricants in sizing.  

 6. State the function of squeeze roller.  

 7. State the function of expandable comb.  

 8. State the necessity of dobby.  

 9. List different types of dobbies.  

 10. State the function of lags and pegs in dobby.  

    
Q.2 (a) State the advantages and disadvantages of magazine creel and V – creel. 03 

  OR  

 (a) State the objects of sectional warping. 03 

 (b) Draw a neat sketch showing the passage of warp on ordinary warping 

machine. 

03 

  OR  

 (b) Give causes of any three warping beam defects. 03 

 (c) Differentiate between: Direct warping and Sectional warping. 04 

  OR  

 (c) Classification of warping machines. 04 

 (d) State the salient features of modern high speed sectional warping machine. 04 

  OR  

 (d) Calculate the production of warping machine in kg/shift from the following 

data: 

Warping speed = 600 m/min, Efficiency = 55%, No. of ends = 550, Yarn 

count = 50s Ne 

04 

    
Q.3 (a) List the ingredients used in sizing. State the function of antiseptics and 

adhesives.  
03 

  OR  

 (a) Explain with neat sketch the construction of modern size box. 03 

 (b) Explain in brief foam sizing. 03 

  OR  

 (b) Write a brief note on “Different methods of drying”. 03 

 (c) Explain multi-cylinder drying system used in sizing. 04 

  OR  

 (c) Explain size level control in sizing. 04 

 (d) Calculate the production of sizing machine in pounds/shift from the following 04 



2/3 

data: 

Sizing speed = 80 yds/min, Efficiency = 50%, Time = 8 hours, Yarn count = 

64s Ne, No. of ends = 4250 

  OR  

 (d) Write a note on “Different types of creel used in sizing”. 04 

    
Q.4 (a) Give causes and remedies of any two sizing defects. 03 

  OR  

 (a) Explain beam gaiting. 03 

 (b) Explain in brief sizing of P/C blended yarn. 04 

  OR  

 (b) Draw a neat sketch of modern multi-cylinder sizing machine and name its 

parts. 
04 

 (c) Explain with neat sketch construction and working of climax dobby. 07 

    
Q.5 (a) Compare single lift dobby and double lift dobby. 04 

 (b) Give the remedies for different dobby cloth defects. 04 

 (c) Explain in brief single end sizing process. 03 

 (d) Explain the importance of drawing-in and denting process. 03 
 

************ 

ગજુરાતી 
પ્રશ્ન. ૧  દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. ૧૪ 

 ૧. વ ર્પિંગ ન  હતેઓુ જણ વો.  

 ૨. વ ર્પિંગ મ  વપર તી ક્રિલ ની ય દી કરો.  

 ૩. વ ર્પિંગ મશીન ન  થે્રડ સ્ટોપ મોશન નો હતે ુલખો.  

 ૪. સ ઇઝ િંગ ન  હતેઓુ લખો.  

 ૫. સ ઇઝ િંગ મ  સોફ્ટનર અને લઝુિકાંટ ન ુાં ક યય લખો.  

 ૬. સ્્વી  રોલર ન ુક યય લખો.  

 ૭. એ્સપ ન્ડેબલ કોમ્બ ન ુક યય લખો.  

 ૮. ડૉબી ની જરૂરીય ત લખો.  

 ૯. જુદી જુદી ડૉબી ની ય દી કરો.  

 ૧૦ ડૉબી મ  લ્ય ગ અને પેગ ન ુક યય લખો.  

    
પ્રશ્ન. ર અ મેગે ીન ક્રિલ અને વી-ક્રિલ ન  ફ યદ  અને ગેરફ યદ  લખો. ૦૩ 

  અથવ   

 અ સે્શનલ વ ર્પિંગ ન  હતેઓુ જણ વો. ૦૩ 

 બ સ્વચ્છ આકૃતી સ થે ઓડીનરી વ ર્પિંગ મશીન પર ય નય નો પેસેજ દોરો. ૦૩ 

  અથવ   

 બ વ ર્પિંગ બીમ ની કોઈ પણ ત્રણ ખ મીઓ ન  ક રણો લખો. ૦૩ 

 ક તફ વત આપો: ડ ઈરે્ટ વ ર્પિંગ અને સે્શનલ વ ર્પિંગ. ૦૪ 

  અથવ   

 ક વ ર્પિંગ મશીન ન ુવગીકરણ કરો. ૦૪ 
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 ડ મૉડનય હ ય સ્પીડ સે્શનલ વ ર્પિંગ મશીન ની ખ સીયતો જણ વો. ૦૪ 

  અથવ   

 ડ નીચ ેની મ હીતી પરથી વ ર્પિંગ મશીન ન ુપ્રોડ્શન kg/shift મ ાં શોધો. 
વ ર્પિંગ સ્પીડ = ૬૦૦ m/min, એક્રફશીયાંસી = ૫૫%, કુલ એન્ડ = ૫૫૦, ય નય 
ક ઉંટ = ૫૦s Ne. 

૦૪ 

    
પ્રશ્ન. ૩ અ સ ઈઝ િંગ ન  ઈંગ્રેડીયન્્સ ની ય દી કરો. એંટીસેપ્ટીક અને એઢેસીવ ન ુક યય 

લખો. 
૦૩ 

  અથવ   

 અ મોડનય સ ઈ  બો્સ ન ુકાંસ્રકશન સ્વચ્છ આકૃતી સ થે સમજાવો. ૦૩ 

 બ ફોમ સ ઈઝ િંગ ટુાંક મ  સમજાવો. ૦૩ 

  અથવ   

 બ ટુાંક નોંધ લખો: ડ્ર ઈંગ ની ર્વર્વધ પધ્ધતીઓ. ૦૩ 

 ક સ ઈઝ િંગ મ  મલ્ટી-સીલીંડર ડ્ર ઈંગ સીસ્્મ સમજાવો. ૦૪ 

  અથવ   

 ક સ ઈઝ િંગ મ  સ ઈ  લેવલ કાંરોલ સમજાવો. ૦૪ 

 ડ નીચ ેની મ હીતી પરથી સ ઈઝ િંગ મશીન ન ુપ્રોડ્શન pounds/shift મ ાં શોધો. 
સ ઈઝ િંગ સ્પીડ = ૮૦ yds/min, એક્રફશીયાંસી = ૫૦%, ટ ઈમ = ૮ કલ ક કુલ 
એન્ડ = ૪૨૫૦, ય નય ક ઉંટ = ૬૪s Ne. 

૦૪ 

  અથવ   

 ડ ટુાંક નોંધ લખો: સ ઈઝ િંગ મ  વપર તી ર્વર્વધ ક્રિિલ. ૦૪ 

    
પ્રશ્ન. ૪ અ કોઈ પન બે સ ઈઝ િંગ ની ખ મીઓ ન  ક રણો અને ઉપ યો જણ વો. ૦૩ 

  અથવ   

 અ બીમ ગેક્રટિંગ સમજાવો. ૦૩ 

 બ P/C બ્લેંડેડ ય નય ન ુસ ઈઝ િંગ ટુાંક મ  સમજાવો. ૦૪ 

  અથવ   

 બ મોડનય મલ્ટી-સીલીંડર સ ઈઝ િંગ મશીન ની સ્વચ્છ આકૃતી પ ટટયસ ન  ન મ 
સ થે દોરો. 

૦૪ 

 ક ્લ યમે્સ ડૉબી ન ુવક્રકિંગ અને કાંસ્રકશન સ્વચ્છ આકૃતી સ થે સમજાવો. ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૫ અ ર્સિંગલ ઝલફ્ટ ડૉબી અને ડબલ ઝલફ્ટ ડૉબી ની સરખ મણી કરો. ૦૪ 

 બ ડૉબી પર બનત  ક પડન  ર્વર્વધ ખ મીઓ ન  ઉપ યો જણ વો. ૦૪ 

 ક ર્સિંગલ એન્ડ સ ઈઝ િંગ પ્રોસેસ ટુાંક મ  સમજાવો. ૦૩ 
 ડ ડ્રોઇંગ-ઇન અને ડેંક્રટિંગ પ્રોસેસ ન ુમહત્વ સમજાવો. ૦૩ 
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