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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering - SEMESTER–IV • EXAMINATION – WINTER • 2014 

Subject Code: 3341901 Date: 26-11-2014        

Subject Name: Manufacturing Engineering - II 

Time: 02:30 pm - 05:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. English version is considered to be Authentic. 

 

Q.1  Answer any seven out of ten. 14 

 1. Define   (a) Tool life (b) Cutting fluid  

 2. Explain chip formation.  

 3. List the safety precaution in machine tools.  

 4. Define machine tools & list the name of different machine tools.  

 5. Give the application of following. 

(a) Collet chuck (b) three jaw chuck (c) four jaw chuck (d) face plate 

 

 6. Definition of “Indenxing”.  

 7. Explain Drilling  & Boring.  

 8. Give the function of Divinding Head.  

 9. List out the cutting tool material.  

 10. What is Automates?  

    
Q.2 (a) Explain Forming and Generating. 03 

  OR  

 (a) What is Orthogonal and oblique cutting ? 03 

 (b) State the various types of chips and Explain any one. 03 

  OR  

 (b) Give the application & properties of cutting fluid. 03 

 (c) Define Cutting Speed , Feed , Depth of cut with reference to lathe. 04 

  OR  

 (c) List the different operation performed on a lathe machine.  04 

 (d) Give the types of Chip barker and explain any one with sketch.  04 

  OR  

 (d) What is MRR ? Give Different parameter affected on it.  04 

    
Q.3 (a) List the tool holding devices used on Drilling machine.  03 

  OR  

 (a) Give the types of Lathe machine. 03 

 (b) Enlist the different types of milling cutters. 03 

  OR  

 (b) List the specification of lathe machine. 03 

 (c) Explain the taper turning operation by tail stock off set method. 04 

  OR  

 (c) Name the different drilling machine operation and explain counter sinking.  04 

 (d) Difference between capstan and turret lathe.  04 

  OR  

 (d) Draw a sketch of single point cutting tool and show the angles on it. 04 

    
Q.4 (a) Explain Gang milling & End milling operation. 03 

  OR  
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 (a) List the  different milling operation. 03 

 (b) Difference between shaper and planer. 04 

  OR  

 (b) Explain open and cross belt drive of a planer machine.  04 

 (c) Draw and explain of Quick Return Mechanism of shaper. 07 

    
Q.5 (a) Explain direct indexing method. 04 

 (b) List the work holding device used on turret lathe. 04 

 (c) Need of Automates. 03 

 (d) Define Tool wear & Machinability.  03 
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ગજુરાતી 
પ્રશ્ન. ૧  દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. ૧૪ 

 ૧. નીચેન  પદો ની વ્ય ખ્ય  આપો. (અ) ટલૂ લ ઈફ (બ) કટીગ ફ્લ્યઇૂડ   

 ૨. ચીપ ની બન વટ ( ચીપ ફોરમેશન) સમજાવો.   

 ૩. મશીન ટલૂ પર ર ખવ મ  આવતી સલ મતી વવશે સમજાવો.   

 ૪. મશીન ટલૂ ની વ્ય ખ્ય  આપો. જુદ  જુદ  મશીન ટૂ્ સ ન  ન મ આપો.   

 ૫. નીચે જણ વેલ ની ઉપયોગીત  જણ વો. (1) કોલેટ ચક (2) થ્રીજો ચક   
(3)ફોર જો ચક (4) ફેસ પ્લેટ  

 

 ૬.  ઇંડેક્સિંગ ની વ્ય ખ્ય  આપો.  

 ૭. ડ્રિલલિંગ અને બોડ્રરિંગ સમજાવો   

 ૮. ડીવ ડીંગ  હડે નુાં ક યય લખો।   

 ૯. ્ટીંગ ટલૂ મટીરીયલ ન  ન મ આપો।  

 ૧૦ ઓટોમટેસ એટ્લે  શુાં ?   

    
પ્રશ્ન. ર અ ફોવમિંગ અને જનરેડ્રટિંગ સમજાવો. ૦૩ 

  અથવ   

 અ ત્રીપરીમ ણીય અને દ્વિપરીમ ણીય ્ટીંગ એટ્લે શુાં ? ૦૩ 

 બ જુદ  જુદ  પ્રક ર ની ચીપ જણ વો અને તેમ ાંથી કોઈ પણ એક ચીપ સમજાવો. ૦૩ 

  અથવ   

 બ ્ટીંગ ફ્લ્યઇૂડ ન  ઉપયોગો અને તેન  ગણુધમો જણ વો. ૦૩ 

 ક લેથન  સાંદર્ય મ ાં ્ટીંગ સ્પીડ,ફીડ,ડેપ્થ ઓફ કટ ની વ્ય ખ્ય  આપો. ૦૪ 

  અથવ   

 ક લેથ મશીન પર કરવ મ ાં આવત  જુદ  જુદ  ઓપરેશન જણ વો॰ ૦૪ 

 ડ ચીપ બે્રકર ન  પ્રક ર લખી કોઈ પણ એક આકૃતી સ થે સમજાવો. ૦૪ 

  અથવ   

 ડ MRR એટ્લે શુાં ? તેન  પર અસર કરત  પડ્રરબળો જણ વો. ૦૪ 

    
પ્રશ્ન. ૩ અ ડ્રિલલિંગ મશીન ઉપર ટલૂ પકડવ ની ડ્રડવ ઇવસસ ન  ન મ લખો॰  ૦૩ 

  અથવ   

 અ લેથ મશીન ન  પ્રક ર જણ વો.  ૦૩ 

 બ વવવવધ પ્રક ર ની વમલલિંગ કટરો ન  ન મ લખો. ૦૩ 

  અથવ   

 બ લેથ મશીન ન  સ્પેડ્રકડ્રફકેશન લખો. ૦૩ 

 ક ટેઈલ સ્ટોક ઓફ સેટ પધ્ધતીથી ટેપર ટવનિંગ કરવ ની રીત સમજાવો.    ૦૪ 

  અથવ   

 ક ડ્રિલલિંગ મશીન પર કરી શક તી ડ્રિય ઓ ની ય દી જણ વો અને ક ઉન્ટર ૦૪ 
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વસિંડ્રકિંગ સમજાવો.  

 ડ  કેપસ્ટન અને ટરેટ લેથ વચ્ચે નો તફ વત લખો. ૦૪ 

  અથવ   

 ડ વસિંગલ પોઈન્ટ ્ટીંગ ટલૂ ની આકૃતી દોરી જુદ  જુદ  ખણૂ ઓ બત વો. ૦૪ 

    
પ્રશ્ન. ૪ અ ગેંગ વમલલિંગ & એન્ડ વમલલિંગ ઓપરેશન સમજાવો. ૦૩ 

  અથવ   

 અ જુદી જુદી  વમલલિંગ પ્રિીય ઓ ન  ન મ લખો. ૦૩ 

 બ શેપર અને પ્લ નર મશીન વચ્ચે નો તફ વત લખો. ૦૪ 

  અથવ   

 બ પ્લેનરની ઓપન અને િોસ બે્ટ િ ઇવ ફીડ વમકેનીઝમ સમજાવો. ૦૪ 

 ક શેપર મશીન નુાં ્વીક ડ્રરટનય વમકેનીઝમ આકૃતી સ થે સમજાવો.  ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૫ અ ડ યરે્ટ ઇંડેંક્સિંગ પધ્ધતી સમજાવો. ૦૪ 

 બ ટરેટ લેથ ઉપર વપર તી વકય હો્ડીંગ ડ્રડવ ઇસ ન  ન મ લખો॰ ૦૪ 

 ક ઓટોમેટસ ની જરૂડ્રરય ત લખો॰ ૦૩ 
 ડ ટલૂ વીઅર અને મશીન એબીલીટી ની વ્ય ખ્ય  લખો.  ૦૩ 
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