
1/4 

Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma Engineering - SEMESTER–V • Examination – WINTER • 2014 

Subject Code: 3351904 Date: 04-12-2014        

Subject Name: Industrial Engineering 

Time: 10:30 am - 01:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks.  

4. English version is considered to be Authentic. 

Q.1  Answer any seven out of ten. 14 

 1. Define Industrial Engineering?  

 2. State various techniques of Industrial Engineering.  

 3. Define productivity.  

 4. Define work study.  

 5. Write Procedure of work study.  

 6. Define method study.  

 7. Which chart is useful to know how much man works in relation with 

machine? 
 

 8. In which chart only two activities are plotted?  

 9. State the techniques of S.Q.C.   

 10. Draw the symbols used for flow process chart.  

    
Q.2 (a) Briefly describe Performance rating. 03 

  OR  

 (a) Briefly describe how to calculate standard time? 03 

 (b) What is Ergonomics? 03 

  OR  

 (b) Differentiate variable and attribute control chart. 03 

 (c)     For observing 10 samples of 100 each defective pieces noted as 

6,8,9,5,10,8,4,7,11,9 find out control limits for appropriate chart. 

04 

  OR  

 (c) During the production of I.C. Engine 10 engine were inspected and 

defects in each engine were as under 

Engine no 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

No of defects 3 5 6 4 7 2 8 5 10 5 

Calculate control limits for “C” chart. 

04 

 (d) Explain in brief string diagram? 04 

  OR  

 (d) Explain in brief SIMO chart? 04 

    
Q.3 (a) State various steps to carry out method study. 03 

  OR  

 (a) State objectives of work measurement. 03 

 (b) Calculate process capability from following data. 

∑R = 25   , No of samples inspected   N = 10, d2 =  2.059 

03 

  OR  

 (b) Write difference between quality control and inspection. 03 

 (c)   Explain in brief time measuring methods. 04 

  OR  

 (c) Calculate standard time from following data for one cycle: 

Loading time = 3min., Machining time =8min.,Unloading time =1min., 

04 
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Inspection time =2min., Overall rating of the cycle =110%, Over all 

allowances =10% of basic time. 

 (d)   Write short note on Anthropometry. 04 

  OR  

 (d)          Write short note on Just in Time. 04 

    
Q.4 (a) State objectives of plant lay out. 03 

  OR  

 (a) Which type of plant layout is required for production of standard product 

& for mass production? Justify your answer. 

03 

 (b) Describe process type plant layout. 04 

  OR  

 (b) Classify material handling equipment 04 

 (c) Explain Double Sampling plan. 07 

    
Q.5 (a) Write short note on Kaizen. 04 

 (b)        Explain concept of Reliability. 04 

 (c) Describe any one work measurement technique. 03 

 (d) State name and symbol of any three therbligs. 03 
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ગજુરાતી 
 

પ્રશ્ન. ૧  દશમ ાંથી કોઇપણ સ તન  જવ બ આપો. ૧૪ 

 ૧. ઇન્ડસ્ટ્રીયલ એન્ીનનયરીંગ ની વ્ય ખ્ય  આપો.   

 ૨. ઇન્ડસ્ટ્રીયલ એન્ીનનયરીંગની નવનવધ ટેકનનક્સ જણ વો.   

 ૩. પ્રોડક્ક્ટનવટીની વ્ય ખ્ય  લખો.   

 ૪. વકક સ્ટ્ટડીની વ્ય ખ્ય  લખો.   

 ૫. વકક સ્ટ્ટડી કરવ  મ ટેન  ક્રનમક પગથીય  જણ વો.   

 ૬. મેથડ સ્ટ્ટડીની વ્ય ખ્ય  લખો.   

 ૭. મશીનની સ પેક્ષમ ાં મેન કેટલ ાં ક મ કરે છે તે જાણવ  મ ટે કયો ચ ટક  ઉપયોગી 
છે ? 

 

 ૮. કય  ચ ટકમ ાં ફક્ત બે જ  એકટીવીટી દશ કવવ મ ાં આવે છે ?   

 ૯. S. Q. C. ની ટેકનનક્સ ન  ન મ જણ વો.  

 ૧૦ ફ્લો પ્રોસેસ ચ ટકન  નસમ્બોલ દોરો.   

    
પ્રશ્ન. ર અ પરફોમકન્સ રેટટિંગ નવષે ટ ાંકમ ાં વણકવો.  ૦૩ 

  અથવ   

 અ પ્રમ ણણત સમય ની ગણતરી કેવી રીતે કરવ મ ાં આવે છે ? ૦૩ 

 બ અગોનોનમક્સ એટલે શ ાં ?  ૦૩ 

  અથવ   

 બ વેટરયબલ અને એરીબ્ય ટ કાંરોલ ચ ટક  વચ્ચેનો તફ વત લખો.  ૦૩ 

 ક 100 નાંગ ન  એક એવ  10 પેટ  સમ  હો ન  પ્રત્યેકમ ાં જણ યેલ ખ મીજન્ય નાંગ 
નીચે મ જબ છે. 6,8,9,5,10,8,4,11,9  આ અવલોકનો મ ટેન  આલેખની 
સીમ ઓ શોધો. 

૦૪ 

  અથવ    

 ક આઈ.સી. એન્ન્જન ન  પ્રોડકશન દરમ્ય ન 10 એન્ન્જન ન ાં ઇન્સ્ટ્પેક્શન કરત ાં 
દરેક એંજજનની ટડફેક્્સ નીચે મ જબ છે.  

Engine no 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

No of defects 3 5 6 4 7 2 8 5 10 5 

“C” ચ ટક  મ ટેની કાંરોલ ણલનમટ શોધો.  

૦૪ 

 ડ ક્સ્ટ્રિંગ ડ ય ગ્ર મ ટ ાંકમ ાં સમજાવો.  ૦૪ 

  અથવ   

 ડ S IM O ચ ટક  ટ ાંકમ ાં સમજાવો.  ૦૪ 

    
પ્રશ્ન. ૩ અ મેથડ સ્ટ્ટડી કરવ  મ ટેન  ક્રનમક પગથીય  જણ વો. ૦૩ 

  અથવ   
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 અ ક યક મ પન ન  હતે  ઓ  જણ વો. ૦૩ 

 બ નીચેની નવગત ઉપરથી પ્રોસેસ કેપેણબણલટી ની ગણતરી કરો. 
∑R = 25,  ઇન્સ્ટ્પેકશન કરેલ  સેમ્પલ ની સાંખ્ય  N =10, d2=2.059  

૦૩ 

  અથવ   

 બ ક્વોલોટી કાંરોલ અને ઇન્સ્ટ્પેકશન વચ્ચનેો તફ વત જણ વો.  ૦૩ 

 ક સમય મ પવ  ની નવનવધ પધ્ધનતઓ ટ ાંક મ ાં સમજાવો.  ૦૪ 

  અથવ   

 ક નીચે દશ કવેલ એક સ ઇકલ મ ટેન  ડેટ  પરથી સ્ટ્ટ ન્ડડક ટ ઈમની ગણતરી 
કરો.  
લોડીંગ ટ ઈમ =3 નમનનટ, મશીનનિંગ ટ ઈમ =8 નમનનટ,  અનલોડીંગ ટ ઈમ= 
1 નમનનટ,  ઇન્સ્ટ્પેકશન ટ ઈમ =2 નમનનટ,  ઓવરઓલ સ યકલ રેટટિંગ 
=110%, ઓવરઓલ એલ ઉન્સીસ =બેણિક ટ ઇમન  10%. 

૦૪ 

 ડ એન્રોપોમેરી પર ટ ાંક નોંધ લખો.  ૦૪ 

  અથવ   

 ડ જસ્ટ્ટ ઇન ટ ઈમ પર ટ ાંક નોંધ લખો. ૦૪ 

    
પ્રશ્ન. ૪ અ પ્લ ન્ટ લે આઉટન  હતે  ઓ જણ વો.  ૦૩ 

  અથવ   

 અ સ્ટ્ટ ન્ડડક પ્રોડક્ટ તેમજ મ સ પ્રોડક્શન મ ટે ક્ ાં પ્રક રન  પ્લ ન્ટ લે આઉટનો 
ઉપયોગ થ ય છે તે ક રણ આપી સમજાવો.   

૦૩ 

 બ પ્રોસેસ ટ ઈપ પ્લ ન્ટ લે આઉટ સમજાવો.  ૦૪ 

  અથવ   

 બ મટટટરયલ હને્ડલીંગ  ઈકવીપમેન્ટન ાં વગીકરણ કરો.    ૦૪ 

 ક ડબલ સેંન્પ્લિંગ પ્લ ન સમજાવો.  ૦૭ 

    
પ્રશ્ન. ૫ અ ક ઇિન નવષે ટ ાંક નોંધ લખો.  ૦૪ 

 બ ભરોસ પ ત્રત નો ખ્ય લ સમજાવો. ૦૪ 

 ક કોઈપણ એક વકક મેિરમેંટ ટેક્ક્નક સમજાવો.  ૦૩ 
 ડ કોઈપણ ત્રણ થબ્લીંગસન  ન મ તથ  નસમ્બોલ જણ વો.   ૦૩ 
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