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Seat No.: ________                                                           Enrolment 
No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING - SEMESTER–VI • EXAMINATION – WINTER • 2014 

Subject Code: 361903 Date: 08-12-2014 
Subject Name: Industrial Engineering 
Time: 02:30 pm - 05:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. English version is considered to be Authentic. 

 
Q.1 (a) Draw the symbols used in outline process charts. Explain Outline 

Process Chart with some illustration. 
07 

 (b)  Define the followings 
(A) Production (B)Productivity (C)Method Study (D) Work 
Measurement (E) Industrial Engineering (F) work Study (G) Process 
chart  

07 

Q.2    
 (a) Explain the following briefly : (A) Therblings, (B) SIMO chart 07 
 (b) A stopwatch time study was carried out by an Industrial Engineer for 

Manufacturing a mechanical component in a workshop. The 
observations were noted as under. 
Loading time : 1.5 min. Machining time : 4.8 min. 
Unloading time : 0.75 min. Inspection time : 0.55 min. 
Overall rating of cycle : 120% Allowance : 20% 
Calculate (i) Total observed time (ii) Basic time (iii) Standard time. 

07 

  OR  
 (b) Draw Histogram and Frequency Distribution Curve From the 

Following Data 
75, 80, 63,65, 70,12, 18, 22, 24, 29, 31, 33, 34, 35, 38, 40, 52, 55, 
57, 60,41,45, 47, 49. 

07 

Q.3    
 (a) Find out the upper control limit and lower control limit for X and R 

chart from the analysis of 100 measurements carried out for a 
particular variable. X =35.162mm and R =1.0112mm Subgroup of 5 
A2=0.58, D3=0, D4=2.11, d2=2.326 

07 

 (b) Explain Single and Double Sampling plan by neat diagram. 07 
  OR  

Q.3 (a) Explain Producer’s risk and Consumer’s risk with example. 07 
 (b) Standard Time For given Work is 50 Hours. While Worker Completes 

This Work in 45 Hours. Wage Rate To Be Paid to the Worker is 
Rs.10Per Hour .Find (i ) Wage to be Paid to the Worker Under 50- 
50 Halsey Plan and Rovan Plan Each ( i i ) Which Plan Is Better For 
The Worker 

07 

    
Q.4    

 (a) State the any seven principles of material handling. 07 
 (b) Describe the method of drawing variable quality chart ( X bar – R 

chart) 
07 
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  OR  
Q. 4 (a) Differentiate between (1) Quality Assurance & Quality Control (2) 

Cumulative timing & Fly back timing  
07 

 (b) From the given data in the table, find out mean and standard deviation 
Class  0-4   5-9   10-14 15-19 20-24 25-29 30-34 
frequency    10 20   35 25 15 10 5 

 

07 

    
Q.5    

 (a) Define the term Ergonomics and state the application and objectives 
of it 

07 

 (b) Explain the followings. 
(A) Reengineering (B) Six sigma concept. 

07 

  OR  
Q.5 (a) ( I ) Explain In Brief Principle Of “Statistical Tolerencing “ 

( II ) State Factors Affecting “ Reliability “ 
07 

 (b) Write down a short not on I.S.O 07 
 

************ 
 
પ્ર૧ અ આઉટલાઈન પ્રોસેસ ચાટરમ્ાં વપરાતી િનશાનીઓ દ. ઉદાહરણ 

સાથે આઉટલાઈન પ્રોસેસ ચા ટર્ સમ� 

07 

 � ્ નીચેના પદોની વ્યાખ્યા આ: (ક) ઉત્પાદ (ખ) ઉત્પાદકત (ગ) 

પધ્ધત અભ્યા (ઘ) કાયર્ માપન (ચ) ઇન્ડસ્ટ્ર�યલ એન્�ની

(છ)વકર્ સ્ટડ(જ) પ્રોસેસ ચા  

07 

    

પ્ર૨ અ નીચે દશાર્વેલ પદો �ૂંક માં સમ�વો: (ક) થબર્ �લ�(ખ)સીમો ચાટર   07 

 � ્ એક વકર્શોપ માં મીક�નીકલ ભાગ ના ઉત્પાદન માટઇન્ડસ્ટ્ર

એન્�નીયર� કર�લ સ્ટોપ વોચ ટાઈમ સ્ટડ� ના અવલોકનો નીચ ે�ુ

છે.લોડ�ગ ટાઈમ=૧.૫ મીનીટ  મશીન�ગ ટાઈમ=૪.૮ મીનીટ 

અનલોડ�ગ ટાઈમ=૦.૭૫ મીનીટ ઇન્શ્પેકશ્�્  ટા=૦.૫૫ 

મીનીટ,ઓવર ઓલ ર� �ટ�ગ ૧૨૦% , એલાઉન્સ૨૦%. ગણતર� કરો 

(૧)ટોટલ ઓબ્સવર્ડ ટાઈમ(૨)બેઝીક ટાઈમ  (૩)સ્ટાન ડ્ડર્ ટાઈ 

07 

  અથવા   

 � ્ નીચે આપેલ િવગત પર થી �હસ્ટોગ્રામ તથા �ફ્રક્વંશી �ડસ્ટ

કવર્ દોર. 
75, 80, 63, 65, 70, 12, 18, 22, 24, 29, 31, 33, 34, 35, 38, 40, 52, 55, 
57, 60,41,45, 47, 49. 

07 

    

પ્ર૩ અ એક ચલના 100 માપન�ું  િવશ્લેષ કરતા નીચે �ુજબ મા�હતી  

મળ�: X =35.162mm અને R =1.012 mm સબ �ુપ  પાચં�ું   

છે.તેના અચલો નીચે �ુજબ છે, A2=0.58, D3=0, D4=2.11 , 

d2=2.326 તો X અને R-આલેખો માટ� િનયંત્રણ 

આલેખ સીમા શોધો. 

07 
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 � ્ સ્વચ્છ આલેખ મદદ થી િસ�ગલ અને ડબલ સેમ્પ�લ�ગ પ્લા

સમ�વો 

07 

  અથવા  

પ્ર૩ અ ઉદાહરણ સાથે ગ્રાહક�ુ જોખમ તથા ઉત્પાદક�ુ જોખમ સમ. 07 

 � ્ એક કામ માટ�નો પ્રમા�ણત સમ૫૦ કલાક છે, �યાર� કાર�ગર આ 

કામ ૪૦ કલાકમા �ણુર્ કર� છ. કાર�ગર ને ૧૦ �./કલાક લેખે વેતન 

�કુવવામાઆવે છે તો (૧) કર�ગર ને �કુવવામા આવ� ુ વેતન ૫૦-

૫૦ હ�સ્લી પ્લાન તથા રોવન પ્લાન � શોધો.(૨) કર�ગર માટ� 

કયો પ્લાન સારો છે 

07 

    

પ્ર૪ અ મટ��રયલ હ�ડ�લ�ગ કોઇ પણ સાત િસધ્ધાંતો વણર્. 07 

 � ્ ચલ આલેખ દોરવા માટ�ની ર�ત સમ�વો (X bar – R chart) 07 

  અથવા  

પ્ર૪ અ તફાવત લખો (૧) ક્વો�લટ� એસ્યોરંસ અને ક્વો�લટ� કંટ(૨) 

�ુિમલી�ટવ ટાઇમ અને ફ્લાયબેક ટાઇમ 

07 

 � ્ નીચે ટ�બલ મા આપેલ િવગત પરથી મીન અને સ્ટાંડડર  ્ડ�િવયેશ

શોધો. 
Class  0-4   5-9   10-14 15-19 20-24 25-29 30-34 
frequency    10 20   35 25 15 10 5  

07 

    

પ્ર૫ અ ઈગ�નોમીક્સ ની વ્યાખ્યા લખો તથા તેના ઉપયોગો અને હ��

જણાવો  

07 

 � ્ સમ�વો : (૧) ર� એન્�નીયર�ગ(૨) સીક્સ િસગ્મા કન્સે 07 

  અથવા  

પ્ર૫ અ (૧)સ્ટ�ટ�સ્ટ� ટોલરસ�ગ નો િસદ્ધાંત સમ�વ 

(૨) ભારોસાપાત્રતા ને અસર કરતા પ�રબળો લ. 

07 

 � ્ I.S.O પર �ૂંક ન�ધ લખો  07 

 
************ 
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